
东营等离子切割机图片 等离子切割机 易谱智能 

产品名称 东营等离子切割机图片 等离子切割机 易谱智能

公司名称 山东易谱智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市市中区党齐路袁庄工业园3-A

联系电话  15725419413

产品详情

山东等离子切割机规格，手动接触式切割的时候：

（1）“切厚选用”开关置于低档，等离子切割机，就是说单机切割较薄板时采用。

（2）将割炬喷嘴置于产品工件被切割起始点的具体位置，德州等离子切割机哪家好，开启割炬开关，点
燃等离子弧，并切穿产品工件，随后沿切缝方向平均速度移动就可以。

（3）切割实现，开闭割炬开关，济宁等离子切割机厂家，此时，压缩空气仍在喷出，数秒左右后，东营
等离子切割机图片，切割机系统自动停喷。移开割炬，实现切割全过程。

在众多等离子切割设备的品类中，等离子切割机的的专业技能算是好的，等离子切割机品质质量也是有
保证的。机器使用时间更长更经久耐用。在合金材料生产加工方面是一个质的腾跃。

说到等离子切割机切割机大家一般都不是陌生，那么如果在切割机前边冠上等离子呢？等离子切割机望
文生义便是使用离子的力气切开食物，它的操作原理便是使用高温等离子电弧的热量让需求切开的物件
局部开始融化或是是直接蒸发掉，等离子切割机再借高速的等离子的动能除去那些现已融化的小颗粒，
进而形成一个切口。

等离子切割机日常使用的一些技巧：

一、等离子切割机切割应从边缘逐渐尽量从边缘逐渐切割，而不必穿孔切割。运用边缘作为起点会增加
耗费件的使用寿命，正确的方法是将喷嘴直接瞄准产品工件边缘后再运行等离子弧。



二、降低多余的“起弧（或导弧）”时间起弧时喷嘴和电极的耗费都十分快，等离子切割机应将割炬放
在切割金属行走距离内。

三、喷嘴不必负载使用让喷嘴负载（即超过喷嘴的运行电流量），将使喷嘴迅速损坏。电流强度应为喷
嘴的运行电流量的95％为宜。

四、等离子切割机运用有效的切距按照使用说明书的要求，运用有效的切距，切距即切割喷嘴与产品工
件表面的间距，当穿孔时，激光等离子管道切割机尽量运用正常切距的2倍间距或运用等离子弧所能传递
的高度。

东营等离子切割机图片-等离子切割机-易谱智能(查看)由山东易谱智能设备有限公司提供。山东易谱智能
设备有限公司（www.hzhcnc.com/）有实力，信誉好，在山东 济南 的机械加工等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进易谱智能和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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