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产品名称 吸塑片材PVC 吸塑片材 恒硕吸塑包装

公司名称 山东临沂恒硕吸塑有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 临沂市罗庄区化武路和罗七路交汇（三岗店子工
业园）

联系电话  18369329565

产品详情

供应PVC、PP、PS、PET、玉米淀粉等片材

                                                                         
山东恒硕塑业有限公司

     

片材一般指厚度在0.25毫米至2毫米之间的软质平面材料和厚度在约0.5毫米以下的硬质平面材料。

PVC硬质压延片材，通常采用锥形双螺杆挤出生产，将已凝胶化的PVC混合物通过一组压延辊压成片状
的过程，在生产过程经常遇见的问题是：冲击强度低、表面气泡、晶点较多、颜色发黄、pian材色泽不
一致、片材表面粗糙、析出、粘辊、水纹、折白等问题。本公众号根据实际操作经验，吸塑片材山东，
整理归纳了PVC片材的知识，希望对同行能有所帮助，如有不妥之处，还请大家在文章下方留言，不吝
赐教。

供应PVC、PP、PS、PET、玉米淀粉等片材

                                                                         
山东恒硕塑业有限公司

      随着温度的变化，材料所处的状态和性能也会发生改变。塑料加热到一定温度时，就会从玻璃
态过渡到高弹态，失去塑料原有的性能，而出现橡胶高弹性能。温度继续升高到一定程度时，又会从高
弹态进一步过渡到粘流态，对橡胶来说，如果把温度降低到足够低时，它就会从高弹态过渡到玻璃态，
失去橡胶的弹性，吸塑片材，而变得象塑料一样坚硬。这就告诉我们，应用三大合成材料时，必须注意
其使用温度范围，否则，便不能发挥材料本身应有的性能。例如，聚lv乙烯塑料只能在温度75℃以下使



用。因为高于此温度时便会失去其应有的强度，而表现出柔软而富有弹性，温度再高时(175℃)便熔融了
。又如天然橡胶要在—73℃至122℃的温度范围内才有高弹性也是这个道理，吸塑片材厂家定制，因为低
于—73℃时，失去弹性变得象塑料一样坚硬，高于122℃时便熔融了。

                                                                       
山东恒硕塑业有限公司

    我们在PET片材生产线领域更为专业，甚至于一些生产线制造商会采购光瑞的双螺杆挤出机。柏总
告诉记者，传统烘干系统的耗电量过大，效率偏低，已不合时代对低耗的需求，光瑞PET免干燥片材生
产线对外宣传节省电能40%已偏保守，实际可达50%。柏总在创业之前是南京橡塑机械厂的总工，他自称
总想把产品做到wan美。

谈到行业未来趋势，宋总称在食品包装领域，以前含DOP塑化剂的PVC材料因安全问题已全部退出了市
场，吸塑片材PVC，改用PET材料。他认为PET材料可循环使用，且来源丰富，是一个有潜力的应用方向
，恒硕认为中美贸易战对中国挤出装备行业的影响不大，因为出口到美国的产品其实并不多，我们将集
中精力拓展中国、印度这样的大市场。

吸塑片材PVC-吸塑片材-恒硕吸塑包装(查看)由山东临沂恒硕吸塑有限公司提供。吸塑片材PVC-吸塑片
材-恒硕吸塑包装(查看)是山东临沂恒硕吸塑有限公司（www.sdxsbz.com）升级推出的，以上图片和信息
仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：邢经理。
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