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广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

元晟科技智能焊接装备提供商----角铁法兰焊接设备订购

角铁方圆法兰广泛应用于暖通空调管道的连接，具有安装简便、坚固耐用的特点，我厂生产的角铁方圆
法兰保证90度不翻边，保证直径误差不超1毫米，螺丝孔可随意互换。我厂还承接各种规格直径的定做，
角铁方圆法兰广泛应用于暖通空调管道的连接，具有安装简便、坚固耐用的特点。

锻造法兰的生产工艺流程：自由锻的基本工序：自由锻造时，锻件形状是通过一些基本变形工序将坯料
逐步锻成的。自由锻造的基本工序有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。镦粗是对原坯料沿轴向锻打，
使其高度减低、横截面增大的操作过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其他圆盘形类锻件。镦粗分为全
部镦粗和局部 镦粗两种。



广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

广州元晟智能焊接装备提供商----提供工作效率的圆法兰焊接

PP管法兰连接的方法注意事项：法兰和钢管的装配:均应保证法兰和管中心线的垂直度，并应在装配时先
点焊、再用法兰尺检测垂直度，梅州角钢法兰风管焊机定制，使其垂直偏差值a不超过土1~土2mm后。常
用法兰：法兰有钢制和铸铁两大类，有圆形、方形、元宝形多种形状，以钢制圆法兰应用zui为广泛。

承插焊法兰联接是管道动工的重要联接方式。法兰联接就是把两个管道、管件或用具材料，先各自固定
在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰垫，用螺钉紧固在一块儿，完成了联接。有的管件和用具
材料已经自带法兰盘，也是属于法兰联接。承插焊法兰分螺纹联接(丝接)法兰和焊接法兰。低压小直径
有丝接法兰，高压和低压大直径都是运用焊接法兰，不同压力的法兰盘的厚度和联接螺钉直径和数目是
不同的。

广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

元晟科技智能焊接装备提供商----自主研发技术四枪角钢法兰自动焊

焊前准备：1、检查调试设备，确保设备正常运转；2、准备φ4.0J402焊条尽量在300℃-350℃烘干一小时
。

焊接过程：1、组装把椎体和大的法兰按图纸要求组装在一起，再平均把大的法兰分成8等份。2、焊接由
于法兰较厚，坡口较大，因此采用分段对称、多层焊接。

特点：带钢进料，角钢圆法兰成型；1.加工流程：送料---成型----滚圆---切断；2.模具功能：可调式模具
。3.适用范围：适用各种等边或不等边，各种大小的法兰加工；4.TFT人机界面显示、触控屏膜设定，附
模组存储记忆功能；

汕头角钢法兰焊订购-【元晟】由广州市元晟自动化科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。广州市元
晟自动化科技有限公司（www.yscnc.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机
械及工业制品项目合作具有一定影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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