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产品详情

油墨刮刀相关的印刷质量问题

油墨刮刀相关的印刷质量问题(1)刀线刀线主要有两种:一种是明线，坚硬异物被版辊带到
油墨刮刀刃口处,欲出不能，同时会将网的油墨刮掉,在印品上表现为无墨的明线;另一种刀
线为暗线， 刮刃刀片下面粘有纸屑、油墨结晶颗粒等软性异物，终影响印刷效果，形成
暗线。暗线在印品上的可别程度视夹杂异物的大小与质地而不同。通常情况下，刀线都可
以用牙签剔除，其中,软性异物若能清理及时，不会对刮刃造成损伤，但坚硬的异物对油
墨刮刀的损伤程度较重。值得注意的是，单纯由油墨结晶颗粒造成的暗线表现为长短不一
的直线，遇到此种情况应及时更换油墨配方。(2)拖尾如果油墨刮刀刃口虽受硬伤但未破
口，只是在刃口形成小的凸起，油墨刮刀经过网穴后，凸起下面的残余油墨就会形成“拖
尾”。此时虽然可以利用牙签进行修复，但是在外力重复冲击下，该问题随时可能出现。
(3)共振线这种情形表现为在承印物上出现连续的、有规律的小墨点,此时观察油墨刮刀刃
口可能并无明显损伤，但是更换油墨刮刀后问题便可解决。(4)墨点油墨刮刀损伤后|起的
甩墨主要出现在油墨刮刀两端。主要原因是油墨刮刀在左右移动时，版辊倒角部位会严重
磨损油墨刮刀。(5)色不均这种情况主要出现在油墨刮刀压励是由单一气缸控制的凹版印
刷设备 上,在用双气缸控制的油墨刮刀系统的凹版印刷设备上,很少出现此类问题。艷不均
在实地印刷时用肉眼不易察觉，在印刷四文时表现较为明显。在发现版面两端相同图案存
在明显墨色差异时，应该考虑油墨刮刀的压力是否均匀。

钢球增力分切油墨刮刀液压油墨刮刀



在油墨刮刀设计中，采用适当的机械增力机构与液压传动技术相结合，可以有效地降低液压系统的工作
压力，延长其使用寿命。但是，将常见的杠杆增力机构、铰杆增力机构和斜楔增力机构用于液压油墨刮
刀时，往往造成油墨刮刀结构不紧凑，或摩擦损失较大。我们研究的钢球增力式液压油墨刮刀，则基本
克服了上述缺点。

钢球增力分切油墨刮刀液压油墨刮刀

双钢球增力机构与无杆液压缸

工作原理

图1所示为双钢球增力机构与无杆液压缸组成的液压油墨刮刀，其工作原理是：当换向阀在图示位置，压
力油通往液压缸左腔，活塞向右运动，置于活塞中部孔中的钢球推动在其右上方的钢球向上运动；其右
上方的钢球以输出力F推动油墨刮刀上的夹紧元件来对工件进行夹紧。当换向阀切换至右位工作时，活塞
向左运动，使工件松开。
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