
淄博钢管缩管机 滏镕机床 钢管缩管机价位

产品名称 淄博钢管缩管机 滏镕机床 钢管缩管机价位

公司名称 任县滏镕机床厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邢台市任县邢湾镇付东工业区

联系电话  15933700013

产品详情

使用缩管机前，应清楚了解缩管机的原理，注意事项和使用方法，以便更好地使用缩管机..

钢管收缩机的原理：通过机械传动，带动钢管旋转，在钢管一端用火焰加热钢管。
当达到一定温度时，加热的钢管头由成型模具驱动，直到达到所需的形状。

钢管收缩机构：用槽钢焊接一个场地，电源端配备电机，减速机，卡头（用于夹管，可用车床夹头代替
）.. 所述支撑座（可开启)安装在另一端，所述支撑座(8-10个喷嘴，通过抢嘴气焊焊接到铜管环)的上端和
外端固定连接有加热圈）.. 外侧为活动支架，其上安装有合金模具..

压管机的操作是否正确合理，关系到扣压的质量，所以更大家分享三点压管机的操作注意事项。

1、扣压时，防止工具和其他异物进入压管机头内。

2、扣压时要尽可能将接头置于模具中心，不要压在六角螺母上。

3、每次在工作完毕后必须使八块模座张开到，这样可使弹簧处于张开状态保养好弹簧，油缸也处于泄压
状态延长油封的寿命。



钢管缩管机在使用前要明确了解缩管机的原理、注意事项和使用方法，才能更好的使用缩管机，下面我
们就一起了解下。

1、钢管缩管机原理：通过机械传动，带动钢管旋转，钢管缩管机价位，并在钢管的一端用火焰加热，当
达到一定温度时，用成型模对加热的钢管头部进行赶制，直至达到所要求的形状为止。

2、钢管缩管机构造：用槽钢焊一个地盘，动力端装有电机、减速机、卡头（卡管子用，可用车床卡盘代
替）。另一端安装支撑座（可打开的），钢管缩管机机器，支撑座上外端固定一个加热环（8-10个喷嘴
，用气焊靠抢嘴焊在一个铜管环上）。外边是一个活动的支架，上面安装一个合金模具。

3、钢管缩管机使用方法：将管子固定在缩管机上，打开加热器（环）。待温度达到后，淄博钢管缩管机
，推动合金模具，管头形状即达到要求。整个过程约15分钟。

扣压机技术性具体指导：1、采用双液压机控制回路运行基本原理，即活塞杆的进退及模具的张嘴和收拢
健身运动全是借助液压机动力装置造成的驱动力。它不但挪动稳定、往返迅速，也不会产生像弹黄回位
，使模具张不动而的状况。并且液压缸锁紧控制系统设计全是前后左右全线贯通，扣压各种各样异形弯
管。2、液压传动系统由电动机、泵、继电器、减压阀及液压电磁阀构成了具备进退健身运动的双齿轮油
路，并且在双齿轮油路中还提升离一个迅速泄输油泵燃油管，以做到更为迅速归位的目地，且速率可调
式、噪声和系统软件工作压力减少。3、在家用电器自动控制系统层面，钢管缩管机价格，控制回路可用
集成化包装印刷板电源电路，它维修电源电路非常容易、检修便捷、拆换简易。4、扣压模具及模座采用
无总计偏差式制作工艺，以确保扣压后商品的扣压线框间距匀称，无偏心大小头状况。5、以便扣压机的
机械设备精密度及使用寿命，不但挑选了碳素钢原材料，并且采用特有的热处理方法。因此扣压机较长
的使用期：与选料、调质处理、机械加工制造加工工艺及构造的合理化是紧密联系的！ 

淄博钢管缩管机-滏镕机床-钢管缩管机价位由任县滏镕机床厂提供。任县滏镕机床厂（www.furong2008.c
om）位于河北省邢台市任县邢湾镇付东工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前滏镕机床在机械
加工中享有良好的声誉。滏镕机床取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。滏镕
机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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