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创新思维在电池封口模中的重要性

在电池封口模制造领域,随着市场规模扩大,能量密度等技术要求的不断提高,改善创新无处不在。大企业,
通常集中精力于资本的运作、提高市场占有率等宏图大略,往往忽略了产品的技术改善等细枝末节,这也正
是中小型企业的发展机会。

东莞市超鸿五金精密为实现成本低减,动力电池盖板的模具制造技术,从连续模开始转向机械手级进模的设
计与开发。优化工艺、提高量产性,现场改善无处不在。

无论如何,中小企业都有自己独到的生存本领。只要我们打好扎实的基本功,就一定会有发展和壮大的机会
。

东莞市超鸿五金精密科技有限公司是一个不断求上进求进取的朝气满满的企业。在做好原来业务范畴的
基础上，不断寻找新的领域，与时俱进。是您忠实的合作伙伴，可靠的肩膀，坚实的后盾。前路风风雨
雨，东莞市超鸿五金精密科技有限公司一直陪伴着您，披荆斩棘，开创属于我们的未来。
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超鸿严把电池封口模质量三道关

电池封口模的设计与加工中，设计人员的经验与技能起到特殊作用。设计合理与否，通过试用才能确认
；而电池封口模则需要通过多次试实验修改，才能终完成。生产实践中，有些钨钢模具一旦投入到生产
线上使用以后，经常会产生各种问题，无法满足产品的生产要求或技术要求，造成等，带来诸多不稳定
因素。于是，如何提高钨钢模具的稳定性，成为模具行业面临的现实问题。

1、模具及冷挤压成形电池封口模具的稳定性及影响因素

钨钢模具稳定性分为工艺稳定性和生产稳定性。工艺稳定性指满足生产合格产品具有稳定性的工艺方案
；生产稳定性则指生产过程中具有稳定性的生产能力。

2、影响电池封口模具及冲压成形稳定性的主要因素：

分别为：钨钢模具材料的使用方法；模具结构件的钢性要求；冲压材料性能的分析；材料厚度的波动特
征；材质的变化范围；拉伸模具筋阻力大小；压边力变化范围；润滑剂的选择。

3、综合权衡影响稳定性的各项因素

值得注意的是，在冲压成形过程中，由于每一种冲压板材都有自己的化学成分、力学性能以及与冲压性
能密切相关的特性值，冲压材料的性能不稳定、冲压材料厚度的波动、以及冲压材质的变化，不但直接
影响到冷挤压成形模具加工的精度和品质，还可能导致模具的损坏。

以上电池封口模具信息由东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，欢迎咨询。

电池封口模影响摩擦力的两个主要因素

电池封口模的工作表面状态与润滑是影响摩擦力的两个主要因素。实践证明：冷挤压电池封口模工作部
分的表面粗糙度对摩擦力影响很大，因此在生产商都将模具的工作部分的粗糙度减低，有时达到Ra0.2-0.
1,使外摩擦的不利影响减小到很低限度。

冷挤压变形过程中，电池封口模表面与变形金属接触，他们之间存在着滑动摩擦，因此有摩擦力的存在
，摩擦力的存在有以下几方面的不利影响。

1.由于外摩擦的作用，引起应力和变形的不均匀分布，使制件内部产生附加应力和残余应力，降低了电
池封口模的质量。这个从前面关于附加应力和残余应力分析中得到了说明。

2.由于外摩擦作用，增加了客服摩擦力的附加变形力，使工作应力增加的能量消耗增大。

3.由于外摩擦的适用，使变形里增加，加重了模具的负载，引起模具的磨损，缩短了模具的寿命。



由上所述分析可知，在多数情况下冷挤压的摩擦力是一个不利因素，在冷挤压过程中应尽量减小摩擦力
的数值。

想了解更多关于电池封口模具的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有
限公司。
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