
ps植绒吸塑托盘 金盛包装 合肥吸塑植绒托盘

产品名称 ps植绒吸塑托盘 金盛包装 合肥吸塑植绒托盘

公司名称 南京金盛包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 溧水区柘塘镇柘宁东路338号2幢

联系电话  13512527878

产品详情

在采用吸塑工艺将透明的塑料硬片做成特定的凸起形的透明塑料，罩于产品表面，起到保护以及美化产
品的作用，将普通的塑料硬，在表面上粘上一层溶质的材料，从而使托盘表面有种溶质的手感，以用来
提高包装品的档次， 采用特殊工艺改性材料的吸塑托盘，该材料表面的电阻值小于10的11次放欧姆.主要
用于电子.IT产品的静电托盘.

吸塑生产用的模具，植绒吸塑托盘批发，成本很低是的石膏模，其次的是电镀铜模，贵的是铝模，模具
钻有小孔，用于真空吸附热化的硬片，形成吸塑产品.

我们常讲的吸塑，采用吸塑成型机将热软化的塑料硬片吸附于模具表面，冷却后，合肥吸塑植绒托盘，
形成凹凸形状的塑料.

吸塑托盘壁厚不均匀原因一：吸塑托盘的加热温度没有控制好，在加工过程中出现温度不稳定，而导致
在吸塑托盘加工过程中受热不均出现壁厚不均匀的现象。在吸塑托盘加工过程中，我们对温度各个环节
加强报警控制，对吸塑托盘温度进行严格控制，这样有助于帮助我们减少吸塑托盘因为温度原因而导致
吸塑托盘出现壁厚不均匀的现象。

吸塑托盘壁厚不均匀原因一：吸塑托盘加工的时间也会影响吸塑托盘的壁厚，时间的长短对温度和受热
时间有很大的影响，过长的吸塑托盘加工时间会导致吸塑托盘的精度降低，而时间过短，温度不够也会
影响吸塑托盘的加工精度。 吸塑托盘壁厚不均匀原因三：吸塑托盘的壁厚不均匀与吸塑的工艺也有影响
，如果吸塑过深也会造成吸塑托盘出现壁厚不均匀的现象。

 吸塑裁切:吸塑包装成型后的塑料产品，经过冲床，将大张的片材用刀模分成单个的产品.



 折边:pvc吸塑包装品中有一种叫插件包装，需要将泡壳的三个边用折机折到背后，吸塑植绒托盘报价
，以便在下道封装工序中，ps植绒吸塑托盘，将纸卡插入折边内，形成插卡包装.

 

热合封口:是一种吸塑封装工艺，用封口机将表面涂有吸塑油的纸卡与泡壳也和在一起，形成吸卡包装，

高频封口:就是一种吸塑封装的工艺，主要是用高周波机产生超声波，然后将泡壳与泡壳粘合于一起，形
成双泡壳的包装，与高频封口所不同的是，超声波不但可以封PVC.PET.PETG等材料，也可以封PET的材
料，而且对于封装的产品没有有电磁的伤害，特别适合电子产品的封装:不过缺点是在于超声波封边只能
间隔的点状，而且一般的话，每次只能封一条边.

ps植绒吸塑托盘-金盛包装(在线咨询)-合肥吸塑植绒托盘由南京金盛包装有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。南京金盛包装有限公司（www.njjsxs.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一
起飞跃，共同成功!
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