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分条机的安装与试机

（1）机座的按座，先用垫铁找平，其各方向不平度的偏差每米不得大于0.1mm，机座找平后进行灌浆，
必须等彻底干固后才允许安装调试机器，拧紧地脚螺栓。

（2）在安装拆卸过程，吊运工作辊及精密加工的各零部件时，不允许用钢绳直接接触加工表面，应垫毛
毡以免擦伤。

（3）安装时各接触面密封处和螺栓把合面都应涂以薄层润滑脂。

（4）匀称地拧紧所有紧固螺栓和地脚螺栓。



如何提高分条机设备的分切质量

我们知道在利用分条机设备对一些材料进行加工的过程中，由于受到一些因素的影响，可能会出现毛刺
、宽度不良甚至是侧弯等问题。如果对于产品生产精度要求比较严格的话，那么就需要及时采取一定的
措施。 

    由于在分条机设备运行过程中，实际的分切质量往往会受到刀具等部件的影响。同时还要考虑到
刀座的基本性能。首先在生产期间，如果刀轴在轴向或者是径向抖动较大的话，那么可能会引起间隙量
和重叠量的变化，因而势必会影响到产品的分切质量。也就是说，这样可能会导致产品表面出现毛刺、
侧弯以及扭曲等不良现象。 

    而这些现象将会反映出分条机设备的基本性能状况。通常情况下，在刀座运行过程中，刀轴的轴
承温度会有所升高，而且刀轴也因为会发生热膨胀引起间隙量的变化。这样对于品质也会带来一定的影
响。所以在设计和制作刀座的时候，应当考虑到这一热膨胀问题，在组装过程中应保证上下轴的相对差
不超过五微米。 

    事实上，在分条机设备生产期间，想要达到较高的精度要求，那么不仅仅要注意控制刀轴在轴向
和径向的抖动精度，纵剪横剪机厂家直销，同时还要确保刀轴本身的精度情况。对于刀轴直径而言，其
刀具内径应保持在0.01到0.015毫米之间。也就是说，作为基准的刀轴也需要做到。 

    除此之外，还要保证分条机设备上刀轴的移动机能。这是因为在分条机设备运行期间，作为配刀
基准面的轴肩位置在运行之后，由于部件发生磨损，其将会随着发生一定的变化。因而在设计时也要考
虑到这个问题。 

纵剪分条机定期保养维护的好处

定期进行保养和维护能够明显改善该纵剪分条机的工作性能，使其更长久的保持的工作状态。同时也额
可以大大降低出现故障的概率，既保证了正常生产的继续，同时也减少了损失。

实际进行保养维护的时候，需做哪些工作：

1、坚持每天在开启纵剪分条机设备之前对其进行检查，特别是对其的联轴器的检查，中宽带钢纵剪横剪
机厂家直销，如果出现了松动等异常问题的话，一定要及时进行处理，此外，还应当检查润滑情况，并
及时添加润滑油，保证润滑良好。

2、在日常使用和工作的过程中，应注意观察纵剪分条机的运行状态，如果发现其存在异常问题的话，一



定要由专业人员进行修复，有需要更换的零件应及时换新，纵剪横剪机厂家直销，保证其处于正常的工
作状态。

纵剪分条机用的刀具刃口不锋利，反映出的现象为条料上的毛刺是连续的；刃口损坏，中厚板纵剪横剪
机厂家直销，反映出的现象为条料上有亮点且毛刺是断续的。出现这种情况应将剪刃调面或卸下刀具重
新韧磨。刀具间隙太大或刀刃重合度太大，反映出的现象仍为条料上的毛刺是连续的，并伴有轻微的翻
边现象。出现这种情况应停机检查刀具，调整好锁紧后再进行剪切。

纵剪横剪机厂家直销-中厚板纵剪横剪机厂家直销-鑫通机械由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫
通机械设备有限公司（www.taianxintong.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，鑫通机械
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈经理。
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