
苏州奥本马精密机械 非标齿轮定制 淮安齿轮

产品名称 苏州奥本马精密机械 非标齿轮定制 淮安齿轮

公司名称 苏州奥本马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房

联系电话  13584888834

产品详情

    粉未冶金齿轮(1)凸轮轴齿形带轮凸轮轴齿形带轮是各种各样汽车柴油发动机中广泛应用的粉末
冶金零件，根据一次成型和铸轧加工工艺，不用别的后工艺处理，能够彻底超过规格精度规定，特别是
在是齿型精度。因而，与用传统式机械加工制造方式生产制造对比，在原材料资金投入和生产制造上面
大大减少，这是反映粉未冶金特性的典型性商品。粉末冶金零件配套设施举例说明配套设施类型零部件
名字：汽车柴油发动机；凸轮轴、发动机曲轴正时偏心轮，离心水泵、油泵偏心轮，积极、从动齿轮，
积极、从动链轮链条，凸轮，滚动轴承盖，拐臂，轴套，止推板，气门导管，进、排气管门阀座汽车变
速器；各种各样高低速档同步器齿毂及部件，离合齿轮，凸轮、凸轮轴，导轨滑块，换挡杆，轴套，导
块，同歩环摩托车零件；从动齿轮及部件，链轮链条，启动棘爪，棘轮扳手，星型轮，双连齿轮，副齿
轮，调速齿轮，推杆凸轮，轴套，滚动轴承，放心套，从动盘，进、排气管门阀座汽车、摩托油泵；各
种各样油泵齿轮、齿毂，各种各样油泵电机转子，凸轮环汽车、摩托减震器各种各样活塞杆，底高压闸
阀，导向性座制冷压缩机各种各样活塞杆，发动机缸体，气缸盖，阀体，密封圈农机产品各种各样轴套
，电机转子，滚动轴承.别的；分电器齿轮，大行星齿轮，内齿盘，组成内齿轮，各种各样不锈钢螺母，
地磁极。

高精密齿轮成形磨齿生产加工的热处理工艺高精密齿轮成形磨齿生产加工的热处理工艺：感应淬火：感
应淬火常见于中碳钢与立碳碳素钢，非标齿轮定制，如45、40Cr钢等。感应淬火后，齿面硬度一般为40
～55HRC。特性是抗l疲惫缝隙腐蚀、抗胶合板工作能力高。耐磨性能好；因为齿心一部分未淬硬，齿轮
仍有充足的延展性，能承担并不大的冲击性荷载。渗碳淬火：渗碳淬火常见于高碳钢和低碳环保含金钢
，如20、20Cr钢等。渗碳淬火后齿面硬度达到56～62HRC，而齿轮芯部仍维持较高的延展性，传动齿轮
的抗拉强度和齿面触碰抗压强度高，耐磨性能不错，常见于受冲击性荷载的关键齿轮传动系统。齿轮经
渗碳淬火后，传动齿轮形变很大，rv减速机齿轮，应开展切削生产加工。渗氮：渗氮是一种表层有机化
学调质处理。渗氮后不用开展别的调质处理，齿面硬度达到700～900HV。因为渗氮解决后的齿轮硬度高
，加工工艺溫度低，形变小，故适用内齿轮和无法切削的齿轮，常见于含铅量、钼、铝等铝合金原素的
渗氮钢，如38CrMoAl等。热处理：热处理一般用以中碳钢与立碳铝合金钥，精密齿轮加工，如45、40Cr
、35SiMn钢等。热处理后齿面硬度一般为220～280HBS。因硬度不高，传动齿轮深度加工可在调质处理
后开展淬火：淬火能清除热应力，优化晶体，改进物理性能和加工性。冲击韧性规定太低的齿轮可选用



中碳钢正火处理，大直徑的齿轮可选用铸钢件正火处理。 

发展历史：

汉初年（公元 1世纪）已有人字齿轮。三国时期出现的指南车和记里鼓车已采用齿轮传动系统。晋代杜
预发明的水转连磨就是通过齿轮将水轮的动力传递给石磨的。史书中关于齿轮传动系统的早记载，是对
唐代一行、梁令瓒于 725年制造的水运浑仪的描述。北宋时制造的水运仪象台（见中国古代计时器）运
用了复杂的齿轮系统。明代茅元仪著《武备志》（成书于1621年）记载了一种齿轮齿条传动装置。1956
年发掘的河北安午汲古城遗址中，发现了铁制棘齿轮，轮直径约80毫米，虽已残缺，淮安齿轮，但铁质
较好，经研究，确认为是战国末期（公元前3世纪）到西汉(公元前206～公元24年)期间的制品。1954年在
山西省永济县蘖家崖出土了青铜棘齿轮。参考同坑出土器物，可断定为秦代(公元前221～前206)或西汉初
年遗l物，轮40齿，直径约25毫米。关于棘齿轮的用途，迄今未发现文字记载，推测可能用于制动，以防
止轮轴倒转。1953年陕西省长安县红庆村出土了一对青铜人字齿轮。根据墓结构和墓葬物品情况分析，
可认定这对齿轮出于东汉初年。两轮都为24齿，直径约15毫米。衡阳等地也发现过同样的人字齿轮。

苏州奥本马精密机械(图)-非标齿轮定制-
淮安齿轮由苏州奥本马精密机械有限公司提供。苏州奥本马精密机械有限公司（abmjmjx.com）是江苏
苏州 ,齿轮的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在奥
本马精密机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创奥本马精密机械更加美好的未来。
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