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产品详情

激光切割机的构成是什么样的，激光切割机的功能是什么样的，相信操作激光切割机的工作人员会非常
的熟悉，但是有一部分知道激光切割机能进行激光切割，但是对其具体的构成及功能可能不是特备了解
。今天就个小知识跟大家进行分享。 1、操作控制台
用于控制整个切割装置的工作过程，所有操作命令均从此处发出。 2、激光切 激光切驱动装置用于按照
程序驱动切沿Z轴方向运动，由伺服电机和丝杆或齿轮等传动件组成。主要包括腔体、聚焦透镜座、聚
焦镜、电容式传感器和辅助气体喷嘴等零件。 3、稳压电源
连接在激光器、数控机床与电力供应系统之间的装置。主要起防止外电网干扰起到稳压的功能作用。
4、激光数控系统 激光控制机床实现X、Y、Z轴的运动，同时也控制激光器的输出功率。
5、激光发生器和外光路 产生激光光源的装置 外光路是折射反射镜，用于将激光导向所需要的方向。为
使光束通路不发生故障，所有反射镜都要保护罩加以保护，并通入洁净的正压保护气体以保护镜片不受
污染。 6、空压机、储气罐 提供和存储压缩空气。 7、排渣机 排除加工时产生的边角余料和废料等。
8、气瓶 包括激光切割机工作介质气瓶和辅助气瓶，布料激光打孔机报价，用于补充激光震荡的工业气
体和供给切用辅助气体。 9、机床主机部分 激光切割机机床部分，实现X、Y、Z轴的运动的机械部分，
包括切割工作平台。用于安放被切割工件，并能按照控制程序正确而精准的进行移动，通常由伺服电机
驱动。 10、冷水机组 用于冷却激光发生器。激光器是利用电能转换成光能的装置，济南布料激光打孔机
，如CO2气体激光器的转换率一般为20%，剩余的能量就变换成热量。冷却水把多余的热量带走以保持
激光发生器的正常工作。 11、抽风除尘机
抽出加工时产生的和粉尘，布料激光打孔机生产商，并进行过滤处理，使废气排放符合环境保护标准。
12、空气冷却干燥机和过滤器 用于向激光发生器和光束通路供给洁净的干燥空气，布料激光打孔机厂家
，以保持通路和反射镜的正常工作。  

光纤激光切割机?

光纤激光切割机由于它可以通过光纤传输，柔性化程度提高，故障点少，

维护方便，速度奇快，所以在切割4mm以内薄板时光纤切割机有着很大的优势，但是受固体激光波长的



影响它在切割厚板时质量较差。光纤激光器激光切割机的波长为1.06um，不易被非金属吸收，故不能切
割非金属材料。光纤激光的光电转化率高达25%以上，在电费消耗、配套冷却系统等方面光纤激光的优
势相当明显。根据国际安全标准，激光危害等级分4级，光纤激光由于波长短对人体由于是眼睛的伤害大
，属于危害一级，出于安全考虑，光纤激光加工需要全封闭的环境。光纤激光切割机作为一种新兴的激
光技术，普及程度远远不如CO2激光切割机。?

主要优点：光电转换率高，电力消耗少，能切割12MM?以内的不锈钢板，碳钢板，是这三种机器中切割
薄板速度快的激光切割机，割缝细小，光斑质量好，可用于精细切割?

主要劣势及缺点：目前光纤激光器大部分核心关键技术都掌握在欧美等国家的一两个生产厂家手中，所
以大部分机器价格昂贵，大部分的机器价格在200万以上，小功率的也基本在100万元左右，且配件耗材
等相关维护费用极高，切割时由于光纤割缝很细耗气量巨大（尤其是在氮气切割时），另外光纤激光切
割机很难甚至不能切割铝板，铜板等高反射材料，且在切割厚板时速度很慢?

主要市场定位：12mm以下切割，尤其是薄板的高精密加工，主要针对对加精度及效率要求极高的厂家，
估计伴随着4000W及以上激光器的出现，光纤激光切割机终会取代CO2大功率激光切割机的大部分市场
。

山东迪创智能设备有限公司是一家集专业激光成套设备研发、生产和销售为一体的高新技术企业于。位
于济南泉城，一直专注致力于激光切割、焊接、雕刻与标记等智能化数控产品的研发与生产。拥有自身
完善的激光数控设备生产基地，国际化的技术人才和高素质的销售团队，为国内外客户量身定做整套的
激光加工解决方案、激光设备及全程服务。现主要产品包括：光纤激光切割机系列、YAG激光切割机系
列、管材激光切割机系列、三维机械手激光切割机系列、激光焊接系列、激光裁床系列、激光雕刻系列
、纺织服装激光系列及广告、工艺品激光系列等多个系列百余种产品，广泛服务于钣金制造、汽车配件
、五金工具、体育器材、广告行业、厨具卫浴、精密仪器仪表、手机通讯、光纤通讯器件、航空航天器
件、眼镜行业、金银首饰、工艺礼品、包装印刷等众多行业。

激光切割直接烧灼法?

????????直接烧灼法：这种原理是手持一块平直的木板，立刻在切割工作台面成85度角，把切提高到聚焦
镜距离工作台表面大约1.5倍聚焦的位置。打开激光器光闸，连续输出200W激光束，水平快速移动木板到
聚焦镜下方，可以看到木板表面会有一条从宽到窄，又从窄到宽的激光束聚焦前后的烧灼痕迹，这个痕
迹与激光束聚焦过程的变化非常接近。取痕迹窄处为焦点位置，把这一点记录下来，测量在这个位置的
木板距离镜片的距离就是实际的激光束焦点位置。因为这个方法是需要人工操作的，所以特别需要注意
安全，以免造成人体伤害。

布料激光打孔机报价-济南布料激光打孔机-迪创智能厂家直销由山东迪创智能设备有限公司提供。山东
迪创智能设备有限公司（sddichuang.tz1288.com）有实力，信誉好，在山东 济南 的数控机床等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进迪创智能和您携手步入辉煌
，共创美好未来！
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