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产品详情

动环和静环端面的研磨

1) 动环拆下后，经磨削加工，先进行粗研，后进行精研，有条件可进行抛光。

2) 粗磨时，选用80～160#粒度的磨料，先磨去加工痕迹。然后可用160#以上磨料进行精磨，使光洁度达
到设计要求。硬质合金或陶瓷动环精磨后需要用抛光机抛光。抛光机的力度可选用M28～M5的碳化硼。

抛光后达到镜面。陶瓷环可用M5的玛瑙粉精磨以后，用氧化铬抛光。

3) 石墨填充聚四氟乙烯的静环，由于材料软，可用煤油、或清水精研，不需加研磨剂。在跑合过程中还
可自研，故光洁度要求不是太高。

4)
研磨的方法，有研磨机的可在研磨机上研磨，没有研磨机的可在平板玻璃上采用8字形的手工研磨方法。

4. 轴套检查

1) 轴套的检修拆下后检查锈蚀和磨损的情况，如果锈蚀或磨损得比较轻微，可用细砂纸打光再用，如果
锈蚀或磨损的严重可采用加工后电镀的方法或换新轴套。

密封o型圈圈

1)
密封圈经过一段使用时间后，多数情况下失去弹性或老化，文山机械密封，一般情况下需要更换新圈。

弹簧

1) 如果弹簧锈蚀的不严重，能保持原有弹性，可不更换。若锈蚀的比较严重或弹性减小的很多，则需要
更换新弹簧。



2) 对有组装盒的机械密封，要将盒清理干净，并检查凹槽是否磨损或变形，以便进行校正修复，重新开
槽或更换。

3) 机械密封元件修复以后，重新进行组装，组装后同样进行压力试验，然后再投入正常操作。

机械密封由于端面的摩擦会产生大量的摩擦热，从而使摩擦副环温度升高。同时，如果密封介质本身温
度就较高，那将使摩擦副端面始终处于很高的温度下运行，在这种情况下，如果不采取冲洗冷却措施就

会使：

      (1)端面间液膜蒸发而发生干摩擦；

 (2)由橡塑材料制造的辅助密封圈会发生老化、龟裂以至失效；

      (3)加速密封介质对机械密封零件的腐蚀作用；

      (4)动、静环变形；

      (5)端面磨损加剧；

      (6)端面漏泄严重。

      由此看来，对机械密封用冲洗油和冷却水是为了降低摩擦时的温度，保证摩擦面之间有一层完
整的液膜，减少摩擦损失，降低功率消耗，保证液膜不因高温汽化而被破坏。所以机械密封的冲洗冷却

措施是保证机械密封具有良好密封性能和长久使用寿命所必不可少的重要环节。

1.静止部件的安装

将防转销(1)插入密封端盖相应的孔内，再将静环辅助密封圈(2)从静环(3)尾部套入，如采用V型圈，注意
其安装方向，如是O型圈，则不要滚动。然后，使静环背面的防转销槽对准防转销装入密封端盖内。防

转销的高度要合适，应与静环保留1~2mm 的间隙，不要顶上静环。后，测量出静环端面到密封端盖端面
的距离A。静环装到端盖中去以后，还要检查密封端面与端盖中心线的垂直度及密封端面的平面度。对

输送液态烃类介质的泵，垂直度误差不大于0.02mm，油类等介质可控制在0.04mm 以内。

 1 机械密封安装示例

2.确定弹簧座在轴上的安装位置

确定弹簧座的安装位置，应在调整定好转轴与密封腔壳体的相对位置的基础上进行。首先在沿密封腔端
面的泵轴上正确地划一条基准线。然后，根据密封总装图上标记的密封工作长度，由弹簧座的定位尺寸

调整弹簧的压缩量至设计规定值。弹簧座的定位尺寸(见图1)可按下式得出：B=L—(A+S) 式中：

B——弹簧座背端面到基准线的距离

L——旋转部件工作位置总高度，L=L’—H;



H——弹簧压缩量;

A——静环组装入密封端盖后，由静环端面到端盖端面的距离;

S——密封端盖垫片厚度。

3.旋转部件的组装

将图1的弹簧(8)两端分别套在弹簧座(9)和推环(7)上，并使磨平的弹簧两端部与弹簧座和推环上的平面靠
紧。再将动环辅助密封圈(5)装入动环(4)中，并与推环组合成一体，然后将组装好的旋转部件套在轴(或

轴套)上，使弹簧座背端面对

规定的位置，分几次均匀地拧紧紧钉螺钉(10)，用手向后压迫动环，看是否能轴向浮动。

4.静止部件组件安装

将安装好静止部件的密封端盖安装到密封腔体上，将端盖均匀压紧，不得装偏用塞尺检查端盖和密封腔
端面的间隙，其误差不大于0.04mm。检查端盖和静环对轴的径向间隙，沿圆周各点的误差不大于0.1mm

。

机械密封(mechanical seal)是指由至少一对垂直于旋转轴线的端面在流体压力和补偿机构弹力（或磁力）
的作用下以及辅助密封的配合下保持贴合并相对滑动而构成的防止流体泄漏的装置。弹力加载机构与辅
助密封是金属性纹管的机械密封我们称为金属波纹管密封。在轻型密封中，云南釜用机械密封，还有使
用橡胶波纹管作辅助密封的，橡胶波纹管弹力有限，一般需要辅以弹簧来满足加载弹力。
“机械密封”通常被人们简称为“机封”。

机械密封是在离心泵、反应釜、搅拌器等设备的轴密封方式。机械密封又叫端面密封，在国家有关标准
中是这样定义的：“由至少一对垂直于旋转轴线的端面在流体压力和补偿机构弹力（或磁力）的作用以
及辅助密封的配合下保持贴合并相对滑动而构成的防止流体泄漏的装置。”

机械密封的基本原理机械密封是一种旋转机械的轴封装置。比如离心泵、离心机、反应釜和压缩机等设
备。由于传动轴贯穿在设备内外，这样，轴与设备之间存在一个圆周间隙，云南212机械密封，设备中的
介质通过该间隙向外泄漏，如果设备内压力低于大气压，则空气向设备内泄漏，因此必须有一个阻止泄
漏的轴封装置。轴封的种类很多，云南填料密封和机械密封，由于机械密封具有泄漏量少和寿命长等优
点，所以世界上机械密封是在这些设备的轴密封方式。

1 单端面无水机械密封示意图

1、动环 2、静环 3、防转销 4、螺钉 5、弹簧座 6、弹簧 7、间隔套 8、螺栓 9、后铲板 10、密封圈

由于泵内流体和泵外大气间存在着压差，为了防止浆体外泄，因此泵在运行时需设密封装置，称其为轴
封。常用的轴封种类有：填料密封、机械密封、动力密封以及浮动密封等形式。从目前各行业用泵情况
看，机械密封已经成为各行业通用的密封形式，并且该密封形式运行平稳，可靠，给各行业带来很大的
经济效益。

     机械密封是由两块密封元件（静环和动环）垂直于轴的光滑而平直的表面相互贴合，并做相对转
动而构成的密封装置，如图1所示。它是靠弹性构件（如弹簧6）和密封介质的压力在旋转的动环和静环
的接触面（端面）上产生适当的压紧力，使这两个端面紧密贴合。

端面间维持一层极薄的液体膜而达到密封的目的，这层液体膜具有流体动压力与静压力。起着润滑与密



封的作用。渣浆泵、脱硫泵、搅拌器等产品在不同工况均可采用机械密封。

云南釜用机械密封-文山机械密封-友胜化工由淄博友胜化工设备有限公司提供。淄博友胜化工设备有限
公司（www.cnjbq.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。友胜化工——您可信赖
的朋友，公司地址：山东省淄博市张店区傅家镇傅家村，联系人：安经理。
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