
多片锯价格诚信企业

产品名称 多片锯价格诚信企业

公司名称 金华市生兴力木工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江金华市婺城区罗埠镇

联系电话  18606558316

产品详情

木工四面刨厂家生兴力木工机械为大家介绍刨床的切削原理:

滑枕带着刨刀，作直线住复运动的刨床，因滑枕前端的刀架形似牛头故又名牛头刨床。刨床主要用于单
件小批生产中刨削中小型工件上的平面、成形面和沟槽。中小型牛头刨床的主运动，大多采用曲柄摇杆
机构(见曲柄滑块机构)传动，故滑枕的移动速度是不均匀的。大型牛头刨床多采用液压传动，滑枕基本
上是匀速运动。滑枕的返回行程速度大于工作行程速度。由于采用单刃刨刀加工，且在滑枕回程时不切
削，牛头刨床的生产率较低。机床的主参数是刨削长度。刨床由滑枕带着刨刀作水平直线住复运动，刀
架可在垂直面内回转一个角度，多片锯价格，并可手动进给，工作台带着工件作间歇的横向或垂直进给
运动，常用于加工平面、沟槽和燕尾面等。仿形牛头刨床是在普通牛头刨床上增加一仿形机构，用于加
工成形表面，如透平叶片。移动式牛头刨床的滑枕与滑座还能在床身(卧式)或立柱(立式)上移动，适用于
刨削特大型工件的局部平面。

【木工四面刨厂家】生兴力机械为大家介绍：

四面刨加工工艺特点：

产品质量和加工精度的提高

四面刨加工一次完成，减少了由定位误差而引起的加工精度误差，而在机床结构方面，又充分保障同时
也提高了加工的精度，在进给速度上，可以根据被加工木材的材质和切削量的大小，做多档调节或无级
调速，从而减少了由于切削用量过大而引起的加工质量上的缺陷。

金华市生兴力木工机械有限公司与您分享：



四面刨根据行业习惯分为四轴四面刨、五轴四面刨、六轴四面刨，多轴四面刨，多的可达十多轴。刨削
可以在牛头刨床或龙门刨床上进行，刨削的主运动是变速往复直线运动。因为在变速时有惯性，限制了
切削速度的提高，并且在回程时不切削，所以刨削加工生产效率低。但刨削所需的机床、刀具结构简单
，制造安装方便，调整i容易，通用性强。因此在单件、小批生产中特别是加工狭长平面时被广泛应用。

多片锯价格诚信企业由金华市生兴力机械制造有限责任公司提供。金华市生兴力机械制造有限责任公司
（www.sxlmgjx.com）为客户提供“木工机械制造,机电设备销售”等业务，公司拥有“生兴力”等品牌，
专注于木工切削工具等行业。欢迎来电垂询，联系人：方经理。同时本公司（www.chinasxljx.com）还是
从事四面刨，木工四面刨，四面刨厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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