
MT1050无心磨床价格 无锡精展机床制造

产品名称 MT1050无心磨床价格 无锡精展机床制造

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

无心磨床送料机设有丰富的报警保护功能，引导用户进行简单故障处理，海南MT1050无心磨床，做到复
杂程序简单化，专业的控制界面，MT1050无心磨床哪家好，简单的加工参数，非专业人士稍作培训也能
胜任加工生产，MT1050无心磨床多少钱，大大减少专业的人力资源的投入，并降低人力资源成本。送收
料方式采用步进式送收料机，通过机械手将工件送到磨削位置。送料机设置手动调节螺杆，砂轮磨损后
，可手动调节螺杆，调节工件位置，以适应机械手夹持。

磨床的日常保养  磨床要有专人负责保养和使用，定期检修，确保机床处于良好状态.1.作业完毕，机件
各处，尤其是滑动部位，应擦试干净后上油。 2.清除磨床各部位之研磨屑。 3.必要部位，上防锈。
使用以上磨床保养注意事项 1.研磨前，请校正砂轮平衡。  2.必须依工物材质、硬度慎选砂轮。
3.主轴端与砂轮凸缘应涂薄油膜以防生锈。

当磨削细长轴时，由径向力作用，工件被磨成鼓形。砂轮的特性、砂轮的磨削宽度、工件材料、磨削用
量（ap、f）对径向力有很大影响。磨削热。磨削热及其传导。磨削时，MT1050无心磨床价格，砂轮对工
件表面的剧烈摩擦，使磨削局部区域的瞬间温度达到1000℃以上。磨削火花，就是磨屑在空气中氧化、
燃烧的现象。磨粒与工件间的摩擦以及金属层的塑 形变形能 量全部转化为热
能，故磨削热及其传导可用下式表示：Q=Q摩擦+Q变形=Q工件+Q磨屑+Q砂轮+Q介质
磨削热对加工的影响。

MT1050无心磨床价格-无锡精展机床制造由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制造有限公
司（www.wuxinmochuang.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进无锡精展机床制造和您携手步入辉煌，共
创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

