
泸州pvc农田灌溉管型号 塑金管业

产品名称 泸州pvc农田灌溉管型号 塑金管业

公司名称 河北塑金塑料制品有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省保定市清苑区魏村镇齐贤庄南街村

联系电话 18230127626 18230127626

产品详情

  热熔焊接：用加热工具对PE管(或管及管件)的两段进行加热，使其端面熔化。拆下
加热工具后，两个熔融对接面紧密地靠在一起，在压力的作用下保持接头的冷却，使两段
管道(或管道与管件)连接成一个整体运行。

分类：

热熔焊接根据使用的焊接工具的不同可分为三种类型，即热熔承插连接、热熔对接连接和
电焊连接。

  结论：

1.PE热熔焊接施工中主要考虑对接面的尺寸(壁厚)。

(1)由于对接面之间的薄壁管口相对较小，如果采用热熔施工很难保证工程的安全。根据
《聚乙烯管道施工技术规程》，外径小于90(不含)的管道应采用热熔承插焊接方法。

(2)由于厚壁管口之间对接面相对较大，厚壁管采用热熔对接施工，可以保证施工质量。
根据《聚乙烯管道施工技术规程》的规定，外径大于90(含)的管道可采用热熔对接焊接方
法。



2.电熔焊接操作简单，操作空间小，在管道抢修施工中操作方便。然而，农田灌溉pe管多
少钱，由于电熔管件价格相对较高，在一般施工中并不常用。因此，一般在管道抢修作业
中选择电焊方法。

PE给水管是以专用聚乙烯为原材料，经塑料挤出机一次挤出成型，应用于城镇给水管网
、灌溉引水工程及农业喷灌工程，特别适用于耐酸碱、耐腐蚀环境的塑料管材，它的焊接
可以分为下面这几步。

1.PE给水管在焊接时，将两管轴线对中，先将两管端部点焊固定。

2.PE给水管与法兰盘焊接，应先将给水管插入法兰盘内，点焊后用角尺找正，找平后再焊
接。

3.水管壁厚在5mm以上时，应切割坡口，保证充分焊透。坡口成形可采用气焊切割或坡口
机加工，但应去除渣屑和氧化铁，并用锉刀打磨，直至露出金属光。

4.钢管切割时，其割断面应与管子中间垂直，以保证管子焊接完毕的同心度。

5.焊接给水管时，管子接口要去除浮锈、污垢及油脂。

6.法兰衬垫要按照图纸和规范要求选用，冷水系统采用橡胶垫，热水系统采用石棉橡胶垫
。pe给水管安装完毕后应回填夯实。

一、PE给水管的表面粗糙

可能是因为主机机头温度过高或过低引起的，比如说当芯模温度偏低、机身温度过低的情
况下易造成内表面粗糙；而冷却水温过高就会导致表面粗糙。这种情况下应适当降低冷却
水温，同时还要检查水路是否存在堵塞和水压不足现象；并检查加热圈、原料性能等。

二、给水管表面出现沟痕

应该检查并调整定径套水帘出水，压力均衡，调整喷淋喷嘴角度，使管材冷却均匀，检查
定径套、切割机等物件是否存在杂物、毛刺。



三、若是让PE给水管的缺陷一直存在显然会影响其正常使用效果和使用寿命，因此还是
要对其就进行修复，若是给水管的外壁损坏部位呈现管壁破碎或长0.1m以内孔洞时，应用
将破碎的管壁或孔洞完全剔除，剔除部位周围0.05m以内用环已酮清理干净。

泸州pvc农田灌溉管型号-塑金管业(在线咨询)由河北塑金塑料制品有限责任公司提供。河北塑金塑料制品
有限责任公司（www.sujinsuye.com）是一家从事“PE给水管材,PE燃气管材,PE管”的公司。自成立以来，
我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“塑金”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使塑金管业在塑料建材中赢得了众的客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同
时本公司（www.sjpsg.com）还是从事河北pe排水管，pe排水管厂家，pe排水管价格的厂家，欢迎来电咨
询。
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