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产品名称 气浮设备厂家 鲁润环保 专业浅层气浮设备厂家

公司名称 山东鲁润环保工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市泰山区博阳路南段

联系电话 13562888698 13562888698

产品详情

?膜生物反应器组成部分

组成部分

进水井

进水井里设置溢流口和进水闸门，气浮设备厂家，在来水量超过系统负荷或者处理系统发生事故的情况
下，关闭进水闸门，污水直接通过溢流口就近排入河道或者市政管网。

格栅

污水中经常含有大量杂物，为了保证MBR系统的正常运行，必须将各种纤维、渣物、废
纸等杂物拦截在系统之外，因此在系统前设置格栅，定期将栅渣清理干净。

调节池

收集的污水水量和水质都是随着时间变化的，为了保证后续处理系统的正常运行，降低 运行负荷，需要
对污水的水量和水质进行调解，因此在进入生物处理系统前设计调节池。调节池内需要定期清理沉淀物
。调节池一般设置溢流，在负荷过大的情况下，保证系统 的运行正常。

MBR反应池

在MBR反应池里进行着有机污染物的降解和泥水的分离。作为处理系统的核心部分，反应池里面包括微
生物菌落、膜组件、集水系统、出水系统、曝气系统。

消毒装置

根据出水的要求，系统设计有消毒装置，小型气浮设备厂家，可自动控制加药量。



计量装置

为了能够保证系统运行良好，需要采用一定的计量装置进行系统的参数控制。计量控制仪器包括流量计
和水表等。

电控装置

电控箱安装于设备机房内。主要控制进水泵、风机和抽吸泵。控制有手动控制和自动控制两种形式。进
水泵在PLC控制下，根据各反应池水位情况，自动运行。抽吸泵运行按预设时间周期间歇控制，当MBR
反应池低水位时，抽吸泵自动停止，以保护膜组器。

?厌氧生化法的基本介绍

厌氧生化法的基本介绍

     废水厌氧生物处理是环境工程与能源工程中的一项重要技术，是有机废水强有力的处理方法之一
。厌氧生化法与好氧生化法相比具有下列优缺点：

七个方面的优点：

● 应用范围广

● 能耗低

● 负荷高

● 剩余污泥量少

● 氮、磷营养需要量较少

● 厌氧处理过程有一定杀菌作用，可以消灭废水与污水中的细菌、病毒等

● 厌氧活性污泥可以长期储存，厌氧反应器可以季节性或间歇性运转。

三个方面的缺点：

● 厌氧微生物增殖缓慢，地埋式气浮设备厂家，因而厌氧设备启动和处理时间比好氧设备大

● 出水往往需要进一步处理，故一般在厌氧处理后串联好氧处理

● 厌氧处理系统操作控制因素较为复杂

厌氧生化法的应用范围

●有机污泥处理

●高浓度有机废水



●中、低浓度有机废水

●城市废水处理

厌氧生物反应器的控制指标

(1)氧化还原电位：利用测定氧化还原电位的方法判定厌氧反应器内的多个氧化还原组分系统是否平衡状
态，虽然这种方法可靠性较差，但由于氧化还原电位测定简单，和其他监测指标结合起来应用，有一定
的指导意义。

(2)丙酸盐和乙酸盐浓度比：如果厌氧反应器有机负荷超过正常范围，在其他运行参数发生变化之前，丙
酸盐和乙酸盐浓度之比会立即升高。因此可以将丙酸盐和乙酸盐浓度之比作为厌氧反应器超负荷引起运
行异常的灵敏而可靠的警示指标。

(3)挥发性酸VFA：挥发性酸的异常升高是厌氧反应器中产CH4菌代谢受到抑制的有效指标。

(4)C8H8O2：C8H8O2是降解芳香组氨基酸和木质素等大分子有机物产生的中间产物，当处理含有这类污
染物的污水时，专业浅层气浮设备厂家，厌氧处理出水中C8H8O2含量是比挥发性酸更为敏感的反映厌
氧反应器运行状态的指标。

(5)甲硫醇：甲硫醇气味独特，即使含最很低，人们也能凭嗅觉感觉出来。甲硫醇含量突然增加（气味突
然出现或加大）往往表明进水中氯代烃类有毒物质含量突然增加。

(6)CO:：CO的产生与CH4的产生密切相关，CO难溶于水，可以实现在线监测。气相中CO的含量和液相
中乙酸盐的浓度有良好的相关性，CO的含量变化与重金属和由有机毒性所引起的抑制作用也有关系。

气浮设备厂家-鲁润环保-专业浅层气浮设备厂家由山东鲁润环保工程有限公司提供。山东鲁润环保工程
有限公司（www.sdlrhb.com）是一家从事“污水处理设备,大气污染治理设备,固液分离设备,消声降噪设备
。”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“鲁润环保”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使鲁润环保在含油废水处
理设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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