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产品详情

如何提高数控钻孔机钻孔精度

产品加工的目的就是希望能够成品质量，数控钻孔机用在产品加工时，我们也希望加工出来的产品非常
，所以每一位操作人员都会用尽心思的寻找提高钻孔精度的方法。小编询问了很多有经验的工作人员，
总结出了以下几种方法：

1、正确装夹是关键

通常情况下，对于直径小于6mm以下的孔，若精度不高，斜孔钻报价，可用手钳夹紧工件进行钻孔;对于
6～10mm的孔，若工件规则平正，可用平口钳夹持，但应使工件表面与钻床主轴垂直。钻直径较大的孔
时，斜孔钻，必须将平口钳用螺栓压板固定;对较大工件且钻孔直径10mm以上时，应用压板夹紧的方法
进行钻孔。

2、准确找正是重点

工件装夹完毕，不要急于落钻，应首先进行找正。找正有静态找正和动态找正。所谓静态找正，就是指
在钻床启动之前进行找正，使钻床主轴中心线与工件十字线交点对正，此种方法对于初学者安全方便，
较为易于掌握，但是由于未考虑例如钻床主轴的摆动等不确定因素，木工斜孔钻，钻孔精度较低。动态
找正是在钻床启动后进行找正，在找正的同时，把一些不确定因素均考虑在内，精度相对较高。

高密博艺连接木钻孔机的固定脚架怎么调整

高速钻孔机作为现代化设备发展的主心骨，机械打孔、扩孔等重要操作工艺，企业对于它操作时的精密
度也有一定的要求，作为机械固定座与固定脚架的安装调试也尤为的重要了。



固定座是由新型钢材所致，进行大小机型的尺寸进行裁切、焊接、打磨等工艺，在制成固定机座后要进
行固定脚架的安装与调试。固定脚架是由攻丝丝口进行旋转结合的，在固定底部会进行打孔攻丝操作，
让四个底座位置端点位置有可旋转的丝口，这样方便固定脚架对接丝口进行固定整个机座。操作方便简
单，丝口的孔径是属于通孔的，这样在不同的场合与地面不平整的情况下，是可以进行调整底座固定脚
架的深浅。

如何很好的操作自动钻孔机

    之前由我们公司的技术人员给大家简单的普及了全自动钻孔机如何解决加工工件公差大的问题，今
天我们技术人员接着来讨论在使用自动钻孔机的过程中需注意的细节。

    在使用自动钻孔机的时候为了能够很好的保护钻孔机设备以及达到更理想的工作效果，我们要注意
一些使用细节，钻孔机属于高速旋转进刀的设备，斜孔钻价格，所以要很好的防护，一方面对机器有很
好的保护，另一方面则是对人员安全进行很好的保护。

    钻孔机的使用磨损非常多的就是钻头，钻头的锋利程度决定了加工目标物的加工水平，也决定了加
工的进度。所以要选择的耐磨损的钻头，在使用一定时间后更换钻头或者是对钻头进行打磨，以便钻头
具有很高的工作状态。在设备运行过程中难免有很多的灰尘进入机器里面，所以要对设备经常的润滑，
一定的时间间隔就要加入润滑油。

    设备的保护需要每个员工都来爱护它。如果没有对设备很好的保护，在工作中就会影响工作效率，
甚至是影响到出品的质量，影响到自己在客户那里的信誉。钻孔机特别是全自动钻孔机或者是高精密的
全自动钻孔机需要定期的检修，发现小问题，以免在大问题出现时损坏机器，影响工作进度。

斜孔钻-斜孔钻价格-高密博艺木工机械专业生产(诚信商家)由高密市博艺木工机械厂提供。高密市博艺木
工机械厂（www.gmbymgjx.com）是山东 潍坊 ,木工机床的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在高密博艺木工机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创高密博艺木工机械更加美好的未来。
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