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产品名称 成型磨床直销商 通泽机械公司 徐州成型磨床

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

采用以研代刮的方法修理轴承

 1、采用车削有三头120mm导程正反螺旋槽的铸铁研磨棒进行整体研磨以保证前、后轴承的同轴度。研
磨棒的直径是在与前、后轴承配合较紧的基础上减小0.02mm.。所用研磨剂为M28氧化铝加煤油调合而成
。为了使前、后轴承有尽可能的调整余量，在装配时用手将前、后轴承轻轻推人轴承座、带上调整螺母
，然后将调整螺杆稍用力旋紧即可。

 2、研磨时磨头置于垂直状态。为便于研磨棒在研磨过程中做适当的轴向移动并减轻劳动强度，在研磨
棒正下方放一液压千斤顶，通过钢zhu支承研磨棒。为在研磨过程中使手持力对中，在研磨棒的上端加装
手轮装置。

磨粒磨钝后，磨削力也随之增大、致使磨粒破碎或脱落，重新露出锋利的刃口，此特性称为“自锐性”
。自锐性使磨削在一定时间内能正常进行，但超过一定工作时间后，出口成型磨床，应进行人工修整，
成型磨床直销商，以免磨削力增大引起振动、噪声及损伤工件表面质量。

gao精度平面磨床的平面磨削运动：

1.主运动：砂轮的高速旋转运动。

2.进给运动：

1）纵向进给——工作台带动工件的往复直线运动；

2）垂直进给——砂轮向工件深度方向的移动；

3）横向进给——砂轮沿其轴线的间隙运动。



合理使用冷却润滑液    发挥冷却、洗涤、润滑的三大作用，叶片成型磨床，保持冷却润滑清洁，从而
控制磨削热在允许范围内，以防止工件热变形。改善磨削时的冷却条件，如采用浸油砂轮或内冷却砂轮
等措施。将切削液引入砂轮的中心，切削液可直接进入磨削区，发挥有效的冷却作用，徐州成型磨床，
防止工件表面。 将热处理后的淬火应力降低到zui低限度    因为淬火应力、网状碳化组织在磨削力的
作用下，组织产生相变极易使工件产生裂纹。对于gao精度模具为了消除磨削的残余应力，在磨削后应进
行低温时效处理以提高韧性。 成型磨床直销商-通泽机械公司-徐州成型磨床由南京通泽机械有限公司提
供。南京通泽机械有限公司（www.touzer.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，
愿我们今后的合作愉快！同时本公司（www.njskcc.cn）还是从事南京数控车床，苏州数控车床，无锡数
控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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