
电木注塑加工 中山电木注塑 苏阳电器制品有限公司

产品名称 电木注塑加工 中山电木注塑
苏阳电器制品有限公司

公司名称 东莞市苏阳电器制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市中堂镇蕉利南坊管理区

联系电话  13537199150

产品详情

 五、模具温度和保型时间：注射电木粉有较快的成型速度，在170℃条件下就能满足它的成型要求。保
型时间以每毫米14秒并随厚度的增加，时间的增加量递减。一般制件的每模周期在60&mdash;80秒。

  上述条件需根据机床、模具、流道浇口和制件形状、厚度等条件来调整。注射电木粉的批次间及大批
量的连续稳定性更可方便用户的使用。

将受热消融的资料由高压射入模腔，经冷却固化后，得到成形品。

橡胶原料也是咱们身边厂家的资料之一，电木注塑模具，或许咱们以为橡胶用在轮胎上比较多，中山电
木注塑，其实咱们的橡胶产品不仅仅是在轮胎上运用的比较多，在其他任何方面都会用到咱们的橡胶制
品，咱们的胶木垫片等零件都是运用咱们橡胶制成的，橡胶资料在防水上也有很大的效果，希望咱们能
够充分利用好咱们这些资料。

注射电木粉成型要求

  注射电木粉的应用工艺，如能按其性能特点控制，对提高制成品率；减轻注射机的工作负荷；减少对
螺杆料筒的磨损；缩短成型周期；改善制件外观会有很大的帮助。合理使用注射电木粉可使一般氮化钢
螺杆的使用寿命延长至8&mdash;12个月，并改善对模具的损伤。

   一、概念：材料必须在适当的温度条件下经螺杆在料筒内充分熔融塑化，电木注塑加工公司，使它
呈现良好的熔融状态和流动性，电木注塑加工，使之具备的注射成型工艺。注射型电木粉具有良好的料
筒热稳定性，120℃条件下料筒内可保持10分钟以上，在85&mdash;100℃时呈现熔融流动状态，料筒保持
时间可达20分钟。



 

电木注塑加工-中山电木注塑-苏阳电器制品有限公司由东莞市苏阳电器制品有限公司提供。东莞市苏阳
电器制品有限公司（www.dgsuyang.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍
，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏
阳电器制品——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市中堂镇蕉利南坊管理区，联系人：欧先生。
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