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角铁圆法兰的试压要求:

角铁圆法兰产品有阻燃和抗静才能，其要求的压力和非压力管道方面抽放是一种黑色塑料管材，使用范
围很广.

1、对角铁圆法兰进行分级升压时，角铁法兰冲孔生产线直销，每升一级查看支墩、管道及界面，未发现
异常现象才能够持续升压。试压实验时，禁止对角铁圆法兰管材、管件及接口等部位进行击打或修补。
遇有缺陷时，卸压后再修补；

2、其管道试压长度不大于500米，在过路、过河段的当地应独自试压。压力表应分别装置在管道进口、
结尾和*处，以*处压力为准，角铁法兰冲孔生产线，若管道*处不能装置压力表，可根据落差计算出*处
压力。升压过程中，压力表针摇摆、不稳且升压较慢时，应从头排气后再升压。



角钢法兰生产线，又名数控角铁生产线，主要完成风管角钢法兰（30-50角钢）的大小孔的冲孔及切断功
能，实现自动送料、打孔、切断全自动数控控制要求，角铁法兰冲孔生产线电话，节约人工，提，角铁
法兰冲孔生产线生产商，具有速度快、尺寸准确、自动化程度高等特点。主要配置1：北京华德或台湾液
压系统2：切断刀具及冲孔模具均采用日本SKH51材质3：全伺服电机驱动送料系统。 

 

如何判断角铁法兰生产线的生产精度降低？关于角铁法兰生产线的精度变化，如果处于一个正常合理的
范围内是可以令人接受的。可是一旦精度数据过于异常地波动就要引起注意了。通常造成角铁法兰生产
线精度数据异常的原因有五点，它们分别是：机床的进给单位被改动或者变化、电气控制系统异常、机
床各个轴的归零即零点位置异常、机械故障以及轴向的反向间隙异常。

应该怎样做才能避免这种情况的恶化呢？ 直观观察法，就是我们通常所说的望闻问切了。“望”就是
看机床的报警指示灯和其他报警信息，电器元件烧毁情况；“闻”就是确定电器元件焦糊位置和其它异
味散发的位置；“问”就是询问角铁法兰生产线员工加工产品状况及故障预判；“切”就是触摸检查是
否存在生产线发热、振动、接触不良等状况。

角铁法兰冲孔生产线-嘉迈机械2019新款由德州嘉迈机械设备有限公司提供。德州嘉迈机械设备有限公
司（www.dzjiamai.com）是一家从事“通风设备,切割设备,环保设备,通风管道加工设备”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“嘉迈机械”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使嘉迈机械在换热、制冷空调设备中赢得了众
的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

