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产品名称 直线光轴批发 直线光轴 中村传动设备公司

公司名称 东莞市中村传动设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇浮竹山村文阁兴路丰富工业园B栋B
区

联系电话 13712831005 13712831005

产品详情

活塞杆是液压设备的重要组成部分。它有摩擦和负载，所以需要保证更好的加工质量。活塞杆结构相对
简单，但长径比很大。属于细长轴类零件，刚性差。为了保证加工精度，粗车和精车应分开，精密直线
光轴厂家，粗车和精车均应使用刀架，直线光轴，以减少加工过程中工件的变形。加工两端螺纹时，应
使用中 心架。磨削圆柱面时，

工件易产生刀具和弹性变形，影响活塞杆的精度。因此，在加工过程中，应修复中 心孔，保持中
心孔清洁。中 心孔与 端之间的紧密度应适当，并应确保良好的润滑。砂轮一般选用：研磨性白刚玉，
粒度60#，硬度中等软或中等，陶瓷结合剂。此外，砂轮的宽度应较窄，以减小小直径方向的磨削力。注
意研磨量的选择，直线光轴供应商，尤其是研磨深度的选择。

 

活塞杆结构比较简单，但长径比很大，属于细长轴类零件，刚性较差，为了保证加工精度，在车削时要
粗车、精车分开，而且粗、精车一律使用跟刀架，以减少加工时工件的变形，在加工两端螺纹时要使用
中心架。由于精心规划的，由于这些密封圈，但是，他们仅仅不如他们一同作业的组成部分

- 活塞杆在这种情况下。 长轴，过于润滑的外表不会持有一个润滑油膜，并密封过热而失效。
过于粗糙和密封件疾速磨损和撕裂。

微变形的校直原理

常用的压力校直机，无论热校还是冷校，其校直精度受人为影响，多能达到1～2mm，通常活塞杆渗氮处



理后部分产品有0.1～0.3mm的弯曲变形量，如此细微的变形量用压力校直机校直是无法达到要求的。通
过大胆尝试和实践验证，我们采用压弯加敲击振动的方法进行校直。

校直原理：工件在激振器所施加的周期性外力──激振力的作用下产生共振，工件各部位所受的交变应
力与内部的残余应力叠加，使工件局部产生屈服，引起微小塑性变形，直线光轴批发，使工件内的残余
应力降低，重新分布趋于均匀并增强金属基体的抗变形能力，从而达到提高工件几何精度稳定性的目的
，这种工艺方法称为振动稳定化处理。

直线光轴批发-直线光轴-中村传动设备公司由东莞市中村传动设备有限公司提供。东莞市中村传动设备
有限公司（https://coco090.1688.com/）有实力，信誉好，在广东 东莞 的库存设备及工业用品等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进中村传动设备和您携手步入
辉煌，共创美好未来！
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