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现如今，波纹形钢管已经成为了家庭中，设备中非常常见的一款管道，那么，在焊接波纹形钢管之前，
需要注意哪些问题?下面总结出六点来。希望大家能够仔细阅读。

(一)检查水、电、气是否接通，并按要求全部连接好，不能松动。水、电、气都是波纹形钢管焊接过程
中的危险因素，所以在焊前一定要检查好。

(二)使用相关工具清洁母材表面，即用刷子或砂纸彻底清除母材表面水、油、氧化物等杂质，以保证焊
接质量。

(三)要注意波纹形钢管焊接工作场所的清理，不能有、物，采取避风措施等。

(四)认真检查焊机的接线是否符合要求，电线质量问题是引发事故的因素，所以一定不能掉以轻心。

(五)对波纹形钢管母材进行焊前检查，因为这直接关系着焊接效果，所以是很在必要的。

(六)重要焊接结构要采用化学清洗法进行清洁。可简单地采用或硫酸等清洗其表面的水、油、高熔点氧



化膜、氧化物等污染物。

 

一、吹炼过程枪位控制的基本原则是继续化好渣、化透渣、快速脱碳、不喷溅、熔池均匀升温。吹炼中
期的特点是强烈脱碳，在这个阶段中，不仅吹入的氧气全部用于碳的氧化，波纹形钢管，而且渣中的氧
化铁也大量被消耗，流动性下降，出现返干现象，影响硫、磷的去除甚至于发生回磷现象，喷溅也严重
。为了防止波纹形钢管中期炉渣返干，应该适当提枪。

二、保持合理的炉型是在现有技术和设备条件下控制喷溅的方法，如应有适当的炉底高度和液面，根据
冶炼钢种采取合适的底吹模式，如果发现炉底上涨较高，要及时采取措施进行处理，处理炉底操作应采
取勤、轻处理原则。

三、做好热平衡，力求做到热量略富裕，这样既能保住终点碳，又不因为热量太富裕冷却料用量大喷溅
难控制。还可以采用留渣操作，溅渣护炉时不要把炉渣溅干，在炉内留部分炉渣，剩余的炉渣在下炉吹
炼时有利于前期快速成渣，同时减少了冷却剂的加入量和炉渣的泡沫化程度，并将泡沫化高峰前移，从
而达到控制波纹形钢管转炉喷溅的目的，在炉渣严重泡沫化时，短时间提高枪位，使氧枪超过泡沫的熔
池面，用氧气射流的冲击破坏泡沫，减少喷溅。

四、在某种程度上复吹转炉炼钢的氧枪操作主要是通过枪位的变化来调节和控制炉渣中有合适的(FeO)含
量，以满足吹炼过程各期的需要。如果(FeO)控制不当，会给吹炼带来困难，因此控制喷溅的关键就是要
控制吹炼枪位。

五、正确地控制前期温度，如果前期温度低，炉渣中积累起大量的氧化铁，随后在元素氧化，熔池被加
热时，往往突然引起碳的激烈氧化，容易造成爆发性喷溅。在炉温很高时，可以在提枪的同时适当加一
些石灰，稠化熔渣，有时对抑制喷溅也有些作用，但加入量不宜过多，加入的石灰化完后，如果不继续
加人石灰就应当适当降枪，以免在硅锰氧化结束和熔池温度升高后强烈脱碳时发生严重喷溅。

 

波纹形钢管广泛应用在航空、汽车、造船、矿山机械、农业机械、建筑、轻纺以及锅炉制造等方面。生
产异型管的方法有冷拔、电焊、挤压、热轧等，其中冷拔法得到了比较广泛的应用。

异型无缝钢管广泛用于各种结构件、工具和机械零部件。和圆管相比，异型管一般都有较大的惯性矩和
截面模数，有较大的抗弯抗扭能力，可以大大减轻结构重量，节约钢材。

异型钢管按形状分为：外六角内圆钢管、外圆内六角钢管、内外六角钢管、平椭圆钢管、椭圆钢管、三



角管、L型钢管、八角管、蘑菇型管、面包型管、D型管、凹型管、凸型管、伞型管、P型管、元宝型管
等异型钢管，异型钢管形状是根据用户需要而生产的。

黑龙江波纹形钢管诚信企业推荐由聊城开发区通发钢材加工厂提供。聊城开发区通发钢材加工厂（www.t
fyxg.cn）为客户提供“异型钢管,异型管,三角钢管,六角钢管,精密异型管”等业务，公司拥有“通发”等
品牌，专注于钢管等行业。欢迎来电垂询，联系人：隋经理。同时本公司（www.lctfjs.cn）还是从事辽宁
三角管，辽宁六角管，异型管的厂家，欢迎来电咨询。
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