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产品详情

调节空气压力大小对超声波焊接塑料制品的影响

调节空气压力大小对超声波焊接塑料制品的影响当超声波作用于热塑性的塑料接触面时，
会产生每秒几万次的高频振动，这种达到一定振幅的高频振动，通过上焊件把超声能量传
送到焊区，由于焊区即两个焊接的交界面处声阻大，因此会产生局部高温。又由于塑料导
热性差，一时还不能及时散发，聚集在焊区，致使两个塑料的接触面迅速熔化，加上一定
压力后，使其融合成一体。当超声波停止作用后，让压力持续几秒钟，使其凝固成型，这
样就形成一个坚固的分子链，达到焊接的目的，焊接强度能接近于原材料强度。要了解静
压力对超声波焊接的影响，首先要了解静压力的作用，在超声波焊接中，静压力的作用为
通过声极来传导超声波振动到焊件上。不同的材料决定着在焊接时候需要的静压力的大小
，选择一个合适大小的静压力值对于焊接结果有着非常重要的影响。如果静压力的值太低
，会导致超声振动不能很好的传递给焊件，导致焊件跟焊接面之间的摩擦不足，能量会有
很大一部分会耗损在表面的滑动上面，终导致的结果是不能形成有效的焊接，而如果静压
力值太高的话，就会导致振动的能量被不合理的使用，小型超声波热熔机，出现摩擦力过
大、焊件之间的摩擦运动减弱、甚至会影响振幅的情况，结果是焊件之间的连接面积不增
加反而减少，嘉兴热熔焊接机，焊点的强度也会下降。所以，需要选择一个合适的静压力
值，这样才能使接触面积在、大范围，连接面积、大，终接头的强度、大。跟振幅的选择
一样，小行超声波焊接机价格，在合适的范围之内，静压力的值越大，在焊接时候需要的
焊接时间就越短，同时还能保证焊点的强度不变，塑料超声波热熔机，所以在实际操作超
声波焊接机的时候建议大家选择高一点的静压力值。

如何拆解超声波焊接的塑料外壳



如何拆解超声波焊接的塑料外壳一般超声波焊接的塑料外壳的焊接点是在内部的边缘上。
外部看结合处有一条窄窄的缝隙，想拆开它就从这缝隙下手。在动用工具之前，先用手在
缝隙处用力按一侧，四个边都要用力按到，这时可听到焊缝开裂的声音，但焊接处并未完
全开裂。先用一个钢板尺窄头顺缝围绕焊缝撬动，如果焊接的点不是很大，待撬完四周后
即可分离开塑料壳体。如果焊点很大，这时就不要用钢板尺的窄面撬动了，pvc热熔焊接
机，要用钢板尺的长面平贴在缝隙中，进行撬动。如果有两个钢板尺就在电源外壳的两侧
一面一个同时下压撬动。这样即可完整的拆开电源外壳了。

超声波焊接原理是什么超声波焊接是利用超声波发生器将50/60hz电流转换成15、20、30或
40 KHz 交流电。被变换的高频电能利用压电传感器再度被转化变成相同频率的机械震动
波，随后机械运动通过一套能够转变波幅的变幅杆装置传送到超声波模具。超声波模具将
收到到的震动能量传送到待焊接工件的结合部，在该区域，震动能量被通过振动摩擦方式
转化成热能，将塑料熔化。超声波不但能够被用于焊接硬热塑性塑料，还可以加工织物和
薄膜；还有近些年超声波焊接的震动波被运用到超声波切割，塑胶注塑水口分离和压铸锌
合金水口分离。
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