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产品名称 车灯热板焊接机 热板焊接机
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公司名称 东莞市铭扬超声波设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市石排镇石排大道西54号

联系电话  13829234891

产品详情

超声波焊接压力对产品焊接效果的影响

超声波焊接压力对产品焊接效果的影响玻璃纤维增强的聚复合材料用超声波焊接，进行了
试验，压力小于0．15MPa接头强度随压力增大而增加，超过0．15MPa后接头强度达到一
个比较稳定的状态，约为35MPa；当焊接压力超过0．4MPa，聚会从基体中严重挤出，焊
接接头强度降低。其他因素确定的情况下，一定范围内的压力能取得较优焊接强度。超声
波焊接机压力调节对超声波焊接熔融区的厚度和取向程度有较大影响，焊接压力增加，熔
融层厚度减小，焊接接头的取向程度增加，宏观表现为焊接压力增加，接头沿取向方向的
剪切强度增加，垂直于取向方向的弯曲强度降低。焊头下降速度的影响一定的条件下，焊
头下降速度越快，达到的焊接接头强度越高。在超声波焊接过程中，汽车配件热板焊接机
，高的下降速度能够得到高的接触压力，有利于焊接界面紧密地接触和分子充分地扩散。
使用25、50、100mm/s三种焊头下降速度来焊接HS1000，下降速度增加到100mm/s的平均
焊接接头强度更高，达到28.38MPa。保压时间和保压压力的影响超声波停止后，为了使焊
接试样相互紧贴固化，从而使两工件能够很好地焊接在一起，需要在一定时间内保持一定
的压力，所需的时间和压力就是保压时间和保压压力。保压时间和保压压力对焊接接头强
度的影响是正面的，但相对于其他工艺参数，保压时问和保压压力对焊接接头强度的影响
很小。

超声波埋置焊接是怎样让金属和塑胶熔接的?



超声波埋置焊接是怎样让金属和塑胶熔接的？超声波埋植是将金属部件通过超声波嵌入热
塑性材料部件的过程，热板焊接机，是借着焊头机械超声波震动及适当之压力，瞬间将金
属零件（如螺母、螺杆等）挤入预留入塑胶孔内，固定在一定深度，完成后无论拉力、扭
力均可媲美传统模具内成型之强度，可免除射出模受损及射出缓慢之缺点。嵌入孔的尺寸
需要略小于嵌入物的尺寸，车灯热板焊接机，而且嵌入孔需要设计一定角度的干涉，以此
来为嵌入物提供导向作用。金属嵌入物的外表面通常会设计齿纹，以增强嵌入物的抗拉强
度。超声波埋植焊接设备适用金属设备构件与塑料设备构件镶嵌、熔接、螺丝、螺母等五
金的热熔、埋植。螺纹接头、螺纹销钉和其他金属部件都能够用超声波将其埋植到热塑性
塑料中。根据金属部件的大小和形状能够达到其抗扭强度和稳定性。在嵌入水平之间的高
度差允许许多焊头在一个操作中嵌入多个部件。超声波埋植焊接设备广泛应用于数码相设
备存储卡、喇叭网罩、MP3、电脑内置件、蓝牙、手设备壳固定铜螺母的熔接。超声波埋
植焊接设备生产效率快、转产快，无论何时转产都非常快捷，只需在找出该产品相应的焊
头和夹具，更换安装到超声波焊接机上就可以使用。

超声波应用于纺织行业的优势：1.确保整个生产过程中一致的效果2.缝边没有，可以阻止
化学制剂、病原体和微小有害颗粒的渗透3.超声波机器厂家设备快速、经济，缝合强度高
4.独立进行剪裁和缝合，全自动热板焊接机，不会产生毛边5.无需费时间预热和恢复，且
不用耗费昂贵成本来保持温度6.无污染，免除使用带有毒性的粘胶和溶剂7.无需使用辅助
物（如：扣钉、粘胶、回形针等）
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