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产品名称 大水磨价格 宿迁大水磨 苏州正铁源机械

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

一、平面磨床量具之块规

1、先将所需用的块规拿好（一般尺寸块规数量在1-3个除特殊尺寸要用3个以上的块规）。

2、对照公差表上块规的损耗。

3、把块规两个光滑面擦干净，再把两个块规用力合在一起，先呈十字状，再旋转成平行，宿迁大水磨，
粘在一起，在粘时要将有字的粘在外面。

4、所选用的块规值与所量尺寸，要很接近，在0.005个μ以内。

5、用完及时归还。

二、平面磨床量具之千分表

1、每一小格刻度为0.002mm。

2、准确的使用范围为±0.02mm，就是在零位，左十格，右十格内，在装表与工件垂直面夹角倾斜30。

3、核对零位时，如果块规小的，表针就向右打，反之则向左

4、表上的刻度盘是可以旋转用来校正零位的。

5、表针的头有0.4mm与1.0mm可以选用，0.4mm的针头量，台阶小于1.00mm，小于1。的斜度，1.0mm针
头量台阶大于1.0mm。

三、平面磨床量具之千分尺



1、千分尺横向刻度为0.5mm一格，纵向刻度为0.01mm一格。

2、在量尺寸时，先取横向刻度整数，可精i确到小数点后一位，大水磨床价格，再看纵向刻度数值，以
零位刻度为准，取其所对相应数值。

四、平面磨床量具之数显千分尺

右手拿好尺，大拇指位☆处，左右滑动，把卡尺的刃口卡在处所要量的工件上，刃口要与工件面平行的
，不可斜放，然后显示屏是显示的数值就是所量的尺寸。

大水磨机床的清洗

机床出厂前已经用防锈油防锈，为保证有较佳操作及润滑效果，在操作三轴动作前，请先清洗以下四处
地方：

1) 立柱上下导轨 (拆卸立柱后罩)；

2) 工作台和拖板导轨；

3) 钢球和保持架；

4) 床身托板导轨面 (V、平槽)。
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平面磨床的常用液压传动换向方法分析

1、采用行程换向阀的换向方法

换向阀芯上联出一拔杆，平面大水磨床，为采用行程换向阀换向。利用工作台上的行程挡块推动拔杆来
实现自动换向。工作台慢速运动时，当换向阀到达中间位置，不管液压缸左右两腔或是都通压力油、或
是都通回油、或是都封闭，大水磨价格，这时，液压缸两腔没有液压力推动，都会使工作台运动停止，
因而换向阀不能到达另一端，也就出现了所谓“死点”;金机通提示当工作台高速运动时，挡块推动拔杆
使换向阀变换方向非常快，液压缸的一腔压力突然由工作压力p降低到0另一腔则由0突然上升到p这就出
现了极大的换向冲击。目前这种系统应用在小型磨床上的比较多。

2、采用电磁换向阀的换向方法

由行程挡块推动行程开关发出换向信号，行程换向阀改为电磁换向阀的换向方法。使电磁铁动作推动滑
阀换向，可以防止“死点”但它一种开关型液压阀，镜面磨床根据指令瞬间开启或闭合，即瞬时接通或
切断回油通道，这样的液压换向系统在换向时会有很大的冲击发生。

大水磨价格-宿迁大水磨-苏州正铁源机械(查看)由苏州正铁源机械设备有限公司提供。“数控车床,大水
磨,铣床”就选苏州正铁源机械设备有限公司（www.szztyjx.com），公司位于：苏州相城区凤北荡路62号



，多年来，正铁源机械坚持为客户提供好的服务，联系人：季先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲
临指导，洽谈业务。正铁源机械期待成为您的长期合作伙伴！
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