
林肯焊接材料 芜湖劲松焊接加工 池州焊接

产品名称 林肯焊接材料 芜湖劲松焊接加工 池州焊接

公司名称 芜湖劲松焊接机电销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖商品交易博览城D区8栋101-104号

联系电话  13655539188

产品详情

焊接性及其试验评定：

斜Y型坡口对接裂纹试验：目的是主要用于鉴定低合金高强钢一层焊缝和HAZ形成冷裂纹倾向，也可用
于拟定焊接工艺。

1）试件制备，焊接材料，被焊钢材板厚δ=9-38mm。对接接头坡口用机械方法加工，林肯焊接材料，试
板两端各在60mm范围内施焊拘束焊缝，采用双面焊。注意防止角变形和未焊透。保证中间待焊试样焊缝
处有2mm间隙。

2）试验条件：试验焊缝选用的焊条就与母材相匹配，所用焊条应严格烘干，林肯焊接设备，焊条直径4
mm，焊接电流（170±10）A，焊接电压（24±2）V，焊接速度（150±10）mm/min。试验焊缝可在各种
不同温度下施焊，试验焊缝只焊一道，不填满坡口。焊后静置和自然冷却24h后截取试样和进行裂纹检测
。

3）检测与裂纹条率计算。用肉眼或手持5-10倍放大镜来检测焊缝和热影响区的表面和断面是否有裂纹。
一般认为低合金钢“小铁研”试验表面裂纹率小于20%时，一般不产生裂纹。

激光焊接对人有害吗？

焊接机发出的激光的不可见性和能量太高，非专业人员别去接触激光源，否则很危险。另外激光也属于
电磁波，但是焊机用的激光波长都很大，所以没有紫外线之类短波长光波的辐射危害。

焊接过程中会产生许多气体，但大多是惰性气体，没啥毒性，但也要看焊接材料的不同区别对待，做好
防护措施，减少气体吸入。

焊接机发出的激光几乎没有辐射危害，但是焊接过程中会有电离辐射和受激辐射，在焊接过程中远离焊
接部位。这种被诱发的辐射这种不乏短波，池州焊接，而且对身体影响不小，远离焊点。近距离作业要



尽量做好防护措施如佩戴呼吸护具，穿辐射防护服，带眼罩。

怎么减小焊接残余变形？

预热

焊接不均匀热场是产生焊接变形的主要原因。因此采用适当的预热；使焊接温度分布趋于均匀，也是一
种减小焊接残余变形的有效措施。

用拉伸法和加热法减小焊接薄板的平面外变形  

用机械法或预热法使被焊壁板进行拉伸或伸长，与此同时将壁板焊到结构的框架上，焊完后，去掉拉伸
载荷。此时壁板的收缩受到被焊框架的拘束，从而在壁板上只有小量的平面外变形产生。这时在焊接后
壁板内存有残余拉伸应力，而在框架内则存有残余压应力。这种方法对减小焊接薄板的压曲变形具有良
好的效果。

林肯焊接材料-芜湖劲松焊接加工-池州焊接由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接机电
销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）是安徽 芜湖 ,电焊设备与器材的企业，多年来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在劲松焊接领导携全体员工热情欢迎各界人士垂
询洽谈，共创劲松焊接更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

