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产品详情

压缩弹簧的验算

 

   压缩弹簧生产出来后为什么达不到想要的效果，容易变形、东莞锐增弹簧厂家告诉你原因，压缩弹
簧对于循环按压次数较多、工作在变应力下的重要弹簧，还应该进一步对疲劳强度进行验算。如果变应
力的循环次数 N 10 3
，或应力变化幅度不大时，应进行静强度验算。如果上述两种情况不受变载荷螺旋弹簧的疲劳强度验算

 

       对于循环次数较多、工作在变应力下的重要弹簧，还应该进一步对疲劳强度进行验算。如果
变应力的循环次数N≤103，或应力变化幅度不大时，应进行静强度验算。如果上述两种情况不能明确区
分时，则应同时进行这两种强度的验算。

疲劳强度验算

        一般受变应力作用的弹簧，其应力变化规律有τmax=常数和τmin=常数两种。因此，可根
据力学疲劳强度理论与相应计算公式，进行应力幅安全系数、应力安全系数的计算。对于弹簧钢丝也可
按下述简化公式进行验算

式中，τ0 --- 弹簧材料的脉动循环剪切疲劳极限（MPa），当弹簧材料为碳素钢丝、不锈钢丝、铍青铜
丝等材料时，可根据循环次数N由表中查取。

 

[S]-许用安全系数，当弹簧计算和材料的性能数据正确度高时，取1.3 ～ 1.7；误差度较低时，取1.8 ～
2.2。静强度验算，弹簧的静强度安全系数Ss的验算式为



式中，τs-弹簧材料的屈服极限（MPa），其值可按下述数值选取：

碳素弹簧钢丝取τs=0.42σB，硅锰合金簧丝取τs=0.51σB； 

[Ss]-许用安全系数，其值与[S]相同。

 

压力弹簧加工厂家

                          东莞精密压力弹簧加工厂家

   定制精密压力弹簧，找东莞锐增弹簧厂

     压缩弹簧加工厂家，压缩弹簧计算公式，我们为你提供详细的介绍。东莞锐增弹簧有限公司欢
迎广大的客户的咨询，我们能够为广大的客户提供的弹簧产品种类多，品质优良、价格实惠。 

 

 压力弹簧计算公式，我们是否都知道，下面我们来详细的介绍。 

 锐增弹簧的计算公式，如下： 

c：弹簧的刚度，（即你所说的弹性系数，中学物理叫倔强系数k）； 

F：弹簧所受的载荷； 

λ：弹簧在受载荷F时所产生的变形量； 

G：弹簧材料的切变模量；（钢为8×104MPa，青铜为4×104MPa） 

d：弹簧丝直径； 

D2：弹簧直径； 

n：弹簧有效圈数； 

C：弹簧的旋绕比（又称为弹簧指数 ） 

 由上式可知。当其它条件相同时，C值愈小的弹簧，刚度愈大，亦即弹簧愈硬；反之则愈软。还应注
意到，C值愈小，弹簧内、外侧的应力差愈悬殊，卷制愈难，材料利用率也就愈低，并且在工作时将引
起较大的扭应力。所以在设计弹簧时，一般规定C≥4，且当弹簧丝直径d越小时，C值越宜取大值。 

 

 再来告诉一下大家，压力弹簧、快的核算压力弹簧的重量公式， 

        （3.14*线径*线径/4*3.14*外径*圈数*8） 

 



不锈钢线弹簧_不锈钢线弹簧钢有3Cr13、4Cr13、3Cr13Mo等，这类不锈钢属于马氏体不锈钢，其热处理
工艺是为了满足耐蚀性要求兼顾弹性要求，一般采用淬火+高温回火。

不锈钢线弹簧_不锈钢线弹簧板

不锈钢线弹簧板工艺

3Cr13淬火1000~1050°。回火600~750

4Cr13淬火1050~1100°回火600~750

3Cr13Mo淬火1025~1075°回火600~750

淬火采用风冷，尺寸较大的采用油冷，特别注意防止表面脱碳。回火应该油冷，防止回火脆性。

 

不锈钢线弹簧_不锈钢线弹簧钢性能

不锈耐酸钢简称不锈钢，它是由不锈钢和耐酸钢两大部分组成的，简言之，能抵抗大气腐蚀的钢叫不锈
钢，而能抵抗化学介质腐蚀的钢叫耐酸钢的。弹簧钢是一种碳素钢，但会生锈。沾盐水在两种钢上放个
天把就可以看见锈斑是一种办法（对304不锈钢可以，201不锈钢也会生锈，少些而已）；另一种办法是
把两种钢上放在稀释的草酸、硫酸中就可以看见反应大的是弹簧钢，不反应或者反应小的是不锈钢
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