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产品详情

选择非标工具中电锤的方法及要求

我们在选择电动工具的时候不仅要看电锤的一个具体参数及性能，还要根据以下这几个方面来选择：

一，根据操作环境来选择：

1，用于爬高与向上凿孔作业时，尽量选择小规格的电锤

2，用于地面，侧面凿孔作业时，。尽量选择大规格的电锤

二，根据功率来选择，如果家用，一般选购200W功率的电锤即可

三，根据钻头来选择：

1，电锤无论功率大小都可以换上相同规格的打穿墙洞的钻头，只是功率过小，会造成电锤损坏

2，电锤有翼钻头，可用于打墙，如孔径过大，可选装扩眼器

3，电锤无翼钻头，可用来钻木材与金属

4，打空调穿墙眼一般用有翼钻头和扩眼器

5，如果是长期从事打空墙孔工作，则需要选择水钻，这样眼孔整齐，不锈钢产品加工，工作量小，但需
要注意，水钻不好控制 ，需要专业人员操作

四，根据作业性质、对象和成孔直径来选择，



用电锤在混凝土建筑物上凿孔，一般会使用金属膨胀螺栓，为此可以根据成孔直径来选择电锤五，南昌
不锈钢，根据经验法来选择电锤，选择电锤时，首先需要确认经常钻孔的直径大小，再用钻孔的直径除
以0.618，得到的数值就作为 zui 大钻孔直径来选择电锤六，选择两用电锤，如果购买电锤只是为了对混
凝土钻孔，不需要其它的任何功能，则可以选择单用电锤，如果考虑以后可能会需要使用电钻功能，则
应该选择电锤，电钻两用电锤，如果
考虑以后可能会需要使用电镐的功能，则需要选择电锤，电稿两用电锤。

如何生产加工高质量的非标零件。

  为了加工出合格的零件，必需从毛坯上切去的那层金属的厚度，称为加工余量。加工余量又可分为工
序余量和总余量。某工序中需求切除的那层金属厚度，称为该工序的加工余量。从毛坯到废品总共需求
切除的余量，不锈钢加工定做，称为总余量，等于相应外表各工序余量之和。

  在工件上留加工余量的目的是为了切除上一道工序所留下来的加工误差和外表缺陷，如铸件外表冷硬
层、气孔、夹砂层，锻件外表的氧化皮、脱碳层、外表裂纹，切削加工后的内应力层和外表粗糙度等。
从而进步工件的精度和外表粗糙度。

加工余量的大小对加工质量和消费效率均有较大影响。加工余量过大，不只增加了机械加工的劳动量，
降低了消费率，而且增加了资料、工具和电力耗费，进步了加工本钱。若加工余量过小，则既不能消弭
上道工序的各种缺陷和误差，又不能补偿本工序加工时的装夹误差，形成废品。其选取准绳是在保证质
量的前提下，使余量尽可能小。普通说来，越是精加工，工序余量越小。

非标零部件的非金属非标准件如何

 是一些非金属材料的加工。诸如塑料，木材，石材等，近年来，注塑行业，不锈钢制作加工，塑料模
具的发展日益精进，曲面设计，编程数控的引用，使得非标加工的成本和公差等级都有了很大的提升。

 “非标”是指“不是按标准制作的”意思。

  一般的产品，为了和其他的产品通用，（这是为了使用和维修的方便），都有自己的制作标准。比如
我们常用到的“螺丝”就一定是标准件，你到任何一个商店买同样规格的螺丝，都可以通用。

 “标准”有国家标准、地方标准、行业标准等等形式，互为补充。

  “非标”的商品或者零配件，是指用得较少的商品、或者是为了某一商品特别制作的零配件，就不容
易买到通用或代用品。

   有时，“非标”件是有意这样做的，目的是保护自己生产、维修的性。

不锈钢加工定做-繁睿工程定制非标件-南昌不锈钢由南昌繁睿工程有限公司提供。南昌繁睿工程有限公
司（www.nczjgjg.com）位于江西省南昌市青云谱区墅溪路楞上花园沿街店面钢材街A区1楼23、24号。在
市场经济的浪潮中拼博和发展，目前繁睿工程在钢结构中享有良好的声誉。繁睿工程取得商盟认证，我
们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。繁睿工程全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好
未来。
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