
发那科0i-mate MA数控系统维修调试方法

产品名称 发那科0i-mate MA数控系统维修调试方法

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

发那科0i-mate MA数控系统维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维
修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业
触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机
电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



发那科0i-mate MA数控系统维修系统控制单元有A、B，A、B单元的选择是根据机床的需要来确定的，一
般A规格主要用于4，B规格用于5轴以上的系统，主PCB板与控制单元相同。也分为，、B两种规格，与控
制单元配合使用，．电源单元，0-C系统的基本组成部分，根据输出功率的不同有A、AI、B2三种型，AI
包含了输入单元，是最常用的一种。．存储卡。是程序、数据存储的关键部分，另外，存储。模拟主轴
接口、主轴位置编码器接口、手摇脉冲发生器，CRT/MDI接口、阅读机/穿孔机接口等。．输入/输出卡
。/输出卡是0-C系统的基本组成部分，是连接CNC与机床侧开关信号的中间。/输出点数的不同，有I/OC
5卡（I/O点数：40/40）、I/OC6卡。I/O点数：80/56）、I/OC7卡（I/O点数：104/72）几种。经验都是靠
一个一个维修累积起来，想想我司10年前，修个路斯特伺服少则三两天，多则半个月，都是一步一步摸
索，研究出来的，现在基本上维修时间可以大大缩短，成功率也高很多了。路斯特伺服驱动器维修我司
常见的故障有，伺服驱动器无显示、红灯亮、绿灯闪烁、表现到设备上的现象比如重型加工中心有振动
，X轴Y轴硬件超程等故障，价格各有区别。看维修的难易度所需花的工时费和硬件成本费，像路斯特品
牌的人工工时费会高一些，有些特殊故障需要我们维修经理亲自出马才搞的定。整个价格会在同行中等
水平，我们给您配合会让您放心，省心，不相信可以发一些路斯特伺服驱动器维修过来试试。安川变频
器在很多的行业诸如电线电缆，钢铁，塑料，木工，加工。

 

因此，对于单元型在盘内、挂在墙上的都取纵向位，尽可能垂直安装。不采用软起动，将电机直接投入
到某固定频率的变频器时是否可以？在很低的频率下是可以的，但如果给定频率高则同工频电源直接起
动的条件相近。将流过大的起动电流（6~7倍额定电流），由于变频器切断过电流，电机不能起动。电机
超过60Hz运转时应注意什么问题？(1)机械和装置在该速下运转要充分可能（机械强度、噪声、振动等）
。（2）电机进入恒功率输出范围，其输出转矩要能够维持工作（风机、泵等轴输出功率于速度的立方成
比例增加，所以转速少许升高时也要注意）。(3)产生轴承的寿命问题，要充分加以考虑。（4）对于中
容量以上的电机特别是2极电机，在60Hz以上运转时要与厂家仔细商讨。

发那科0i-mate MA数控系统维修抑制噪声能力的重要手段。变频器的接地端子的接地电阻越小越好，接
地导线的截面不小于4mm，长度不超过5m。变频器的接地应和动力设备的接地点分开，不能共地。信号
线的屏蔽层一端接到变频器的接地端，另一端浮空。变频器与控制柜之间电气相通。艾默生变频器在常
州本土地区生产的有TD系列EV系列，其他基本都是英国进口生产的产品。今天以艾默生引以为傲的unid
rivesp系列变频器，其集开环、闭环、伺服、回馈等控制方式为一体，经过不同的组合，得到你想要的结
果。这也是为什么有的带来插接模块，有的只需简单的开环调试就可以精确的控制。一台纺织厂sp2403
驱动器，有时报故障OV，意思是输入电压过压。我说过，艾默生sp系列的母线检测很少出现问题的。其
次，要看公司的设备配备。但凡是受欢迎且口碑好的常州直流调速器维修服务公司，在设备的配备上面
都非常晚上。比如，常州凌科自动化科技有限公司所有直流调速器维修设备均是全新的设备，而且设备
配套设施完善。凌科自动化科技有限公司公司拥有专业的维修测试平台，可以当场测试并发现问题，维
修结束测试合格方交货，用专业及实力为广大用户服务。



 

测量确认该伺服电动机测速反馈线已连接。但极性不正确；交换测速反馈极性后，刀库动作恢复正常，
例262．SIEMENS8MC测量系统故障的维修故障现象：一台配套SIEMENS8MC的卧式加工中心。例263~例
264．驱动器故障引起跟随误差超差报警维修故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系统、6RA26**系列直流
伺服驱动系统的数控滚齿机，．CNC故障引起跟随误差超差报警维修故障现象：某配套SIEMENSPRIMO
S系统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机，机床恢复故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系
统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机。．驱动器未准备好的故障维修故障现象：一台配套SI
EMENS850系统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的卧式加工中心。

发那科0i-mate MA数控系统维修调试方法错用软件所致16.,主板松动触摸面板固定支脚断裂用强力胶粘合
17.485串口通讯不良更换IC后仍无法通讯，主板故障18.,触摸屏上电无反应主板逆变器部分烧毁常维修的
品牌有:FUJI富士,三菱,普洛菲斯,白光,欧姆龙,发那科,海泰克,威伦,西门子,基恩士,台达,各种品牌注塑机工
控电脑,触摸屏,液晶显示屏等等。但是又有本质上的区别。所谓软起码器主要就是串接于电源与被控电机
之间，能够通过微电脑控制其内部的晶闸管触发导通角实现交流调压，使电机输入电压从零以预设函数
关系逐渐上升，直至起动结束，并赋予电机全电压的一种起动设备，同时也可以称之为软起动。在软起
动过程中，电机起动转矩会逐渐增加，转速也逐渐增加，直到晶闸管全导通，电动机工作在额定电压的
机械特性上，从而实现平滑启动。这种软起动与驱动器起动相比。什么是软起动器？软起动器与驱动器
有一点类似还具备比较明显的优势，比如可以降低启动电流，避免启动过流跳闸。可以在电机达到额定
转数时启动过程结束，为电机正常运行提供额定电压。

 

常州市凌科自动化设备有限电话，1手机，常州凌科，联系人，彭工凌科自动化，专业自动化工控维修专
家就找凌科自动化，广东省常州市江苏常州""MODROL变频器IMS-P4-4030K维修蒙德变频调速器坏IGBT
模块维修蒙德变频器常修系列：蒙德IMS-SL3系列变频器维修,,,,蒙德IMS-GL3系列变频器维修,,,,蒙德IMS-
P3系列变频器维修。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

