
大型纵剪机组厂 华冶设备 大型纵剪机组

产品名称 大型纵剪机组厂 华冶设备 大型纵剪机组

公司名称 太原华冶设备研究所（有限公司）

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市杏花岭区新建路新建SOHO203

联系电话 18535164201 18535164201

产品详情

太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及纵横剪生产线的高新技术企业。并拥有自营进出口权。

纵剪机生产设备操作流程：

启动循环水：启动冷水循环，大型纵剪机组，同时检查它是否正常工作。

打开电源：确认电源指示灯亮起后，启动电机，让其运行30秒至1分钟，期间查看电机是否正常运转，大
型纵剪机组厂，有无异响。

点动运行：进行点动运行，合闭刀架，大型纵剪机组价位，并检查刀口的对合情况以及螺栓的紧固情况
，然后进行压料。

连续或单次操作：选择连续或单次操作，然后按下剪切开关进行剪切操作，如遇突发情况，可以按下紧
急按钮。进行剪切时，出料一侧严禁站人。

太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及纵横剪生产线的高新技术企业。并拥有自营进出口权。

纵剪机在加工过程中会产生很多加工屑，不愿意看到的就是加工屑会粘附到纵剪机的电极丝上，因为这
会对纵剪机的性能产生影响。那大家知道为什么会出现这样的现象吗?有什么方式可以避免?

通过分析发现，加工屑的产生是由于纵剪机的电子脉冲电源参数设置不当导致的。纵剪机作业时，间隙
击穿后的初期是以火花放电形式存在的，到了后期就转变成了过渡电弧放电，从而使得高速抛出的熔化
物形成加工屑。



当这种加工屑的直径及体积变大到一定程度时，就会由于热惯性而不容易冷却，使得较宽的电子脉冲宽
度容易产生较大的加工屑，并易粘附到电极丝上。

但是还有一个原因也会产生较大的加工屑，那就是电子脉冲宽度间隔太小，使得消电离不充分导致的持
续多次的放电。这时由于纵剪机每次击穿前的绝缘强度不断减低，从而出现了和以上一样的情况。

由此可见，为了保证纵剪机的正常工作，一定要将其电子脉冲宽度保持在既狭窄间隙又大的状态下。

太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及纵横剪生产线的高新技术企业。并拥有自营进出口权。

总的来说纵剪机他的电气控制就是用张力辊、夹送辊、卷取机、开卷机等他们用的都是直流传动，他的
这个传动的设备有两个，大型纵剪机组采购，分别是交流和直流。他的速度反馈都是用脉冲的编码器来
进行反馈的，这样他的精度就能够很好的来控制。他的废卷机使用变频来控制的，他可以让作业者的劳
动强度大大的减轻。

大型纵剪机组厂-华冶设备-大型纵剪机组由太原华冶设备研究所（有限公司）提供。太原华冶设备研究
所（有限公司）（www.tyhuaye.com）是山西 太原 ,轧钢设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、
创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在太原华冶设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创太原华冶设备更加美好的未来。
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