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卫生级不锈钢管件的常见问题介绍 

1、卫生级不锈钢管件的壁厚不均 

卫生级不锈钢管管件壁厚不均主要发生在不锈钢管件变形的部位，如弯头背部的壁厚薄于其他部位;管口
与不锈钢管件体的壁厚不等。 

要想检查出这些问题，卡尺等一般常用的测量工具是不容易检测出来的，碳钢弯头，此时只有使用超声
测厚仪才可测出。 

2、硬度超标 

硬度超标问题的产生，主要是由于成形后的热处理工艺问题，其解决的方法是用正确的热处理工艺再进
行一次热处理。 

3、不锈钢管件出厂前及到货后的检验 

对于作为确保卫生级不锈钢管件质量的一道工序，检验扮演着重要的角色，尤其对于承受高温高压及介
质的不锈钢管件来说，检验过程尤为重要。 

 



不锈钢冲压弯头的用途 

1、不锈钢冲压弯头适用于石油、、化工、水电、建筑和锅炉等行业的管路系.不需管坯作原料，可节约
制管设备及模具费用，且可得到任意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头. 

2、由于上述二条原因，可以缩短制造周期，生产成本大大降低.因不需要任何专用设备，尤其适合于现
场加工大型碳钢弯头.坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊接方便. 

冲压所使用的模具称为冲压模具，简称冲模.冲模是将材料(金属或非金属)批量加工成所需冲件的专用工
具.冲模在冲压中至关重要，碳钢弯头厂家直销，没有符合要求的冲模，批量冲压生产就难以进行;没有先
进的冲模，先进的冲压工艺就无法实现.冲压工艺与模具，冲压设备和冲压材料构成冲压加工的三要素，
只有它们相互结合才能得出冲压件.随着世界经济的不时发展.目标面向的建筑业及船舶业等相关行业. 

 

简述合金弯头的防腐工艺 

合金弯头防腐层是合金弯头防腐层的基本方法之一，在金属管道除锈后均匀、致密地涂在管道表面，与
各种腐蚀介质隔离。复合材料或复合结构在合金弯头防腐层中的应用越来越多。这些材料和结构应具有
良好的介电性能、物理性能、稳定的化学性能和广泛的温度适应性。 

合金弯头防腐保温涂层：在中、小口径的热输或燃料油的管道上，为了减少管道向土壤散热，在管道外
部加上保温和防腐的复合层。常用的保温材料是硬质聚氨脂泡沫塑料，适用温度为-185～95℃。这种材
料质地松软，为提高其强度，在隔热层外面加敷一层高密度聚乙烯层，形成复合材料结构，以防止地下
水渗入保温层内。 

合金弯头内壁防腐涂层：为了防止管内腐蚀、降低摩擦阻力、提高输量而涂于管子内壁的薄膜。常用的
涂料有胺固化环氧树脂和聚酰胺环氧树脂，涂层厚度为0.038～0.2毫米。为保证涂层与管壁粘结牢固，必
须对管内壁进行表面处理。70年代以来趋向于管内、外壁涂层选用相同的材料，以便管内、外壁的涂敷
同时进行。 

合金弯头其他情况：如外护管是聚乙烯管，碳钢弯头供应商，无需再做防腐。聚乙烯无臭，碳钢弯头厂
家批发，无毒，手感似蜡，具有优良的耐低温性能(最低使用温度可达-70～-100℃)，化学稳定性好，能
耐大多数酸碱的侵蚀(不耐具有氧化性质的酸)，常温下不溶于一般溶剂，吸水性小，但由于其为线性分
子可缓慢溶于某些，且不发生溶胀，电绝缘性能优良。 

 

碳钢弯头-碳钢弯头报价价格【品牌企业】-碳钢弯头厂家批发由河北凯瑞重工有限公司提供。河北凯瑞
重工有限公司（www.tz1288.com）是一家从事“弯头,法兰,三通,弯管,异径管,管道配管”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“凯瑞重工”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使凯瑞重工在弯头中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。
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