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产品名称 托盘吹塑机设备 潍坊云龙机械 托盘吹塑机

公司名称 潍坊云龙机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地
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产品详情

托盘吹塑机油压泵损坏造成空蚀现象的因素

   空蚀，也就是当机器里面的压力减到饱和蒸气压力之下的时候，主要存在液压油之流体中所发生的
一种局部气化的现象。简单点来说，就是当液压油没有完全占有空间的时候，即为油路中有真空情况发
生，就会引起这种空蚀现象。

   1、泵浦与电动马达匹配问题，造成泵浦转速过高。

   2、过长的泵浦吸入管路，或者为吸入口受限。

   3、液压油之黏度太高。

   4、油箱上之排气口是否塞住。

托盘吹塑机常见问题及分析

   1、翻模次数少。这是因为在制作模具过程中添加了太多硅油，托盘吹塑机，硅油破坏了硅胶的分
子量，托盘吹塑机生产厂家，所以会出现翻模次数少不耐用等问题，如果说做小件产品花纹比较复杂的
产品，用硬度大的硅胶来开模，就会出现翻模次数少的现象，因为硅胶过硬的时间会很脆，容易折断，
相反，如果做搭建产品而用硬度小的硅胶来做，那结果同样会使不如人意的，因为硅胶太软，它的拉力
和撕裂强度会降低，做出来的模具会变形，所以翻模次数就会降低，模具胶本身质量都很好，硅胶没有
好坏之分，只有适合于不适合，我们要采用适合的产品硬度大小的硅胶来制作模具就不会出现这种状况
了。

   2、烧模现象。因为不饱和树脂和树脂产品加了过氧化物的固化剂以后，遇树脂反应会产生大量的



热量，一般树脂固化时间为3分钟，所以3分钟后尽快脱模，才能够防止硅胶模具不会产生烧模的现象。

   1．托盘吹塑机操作完毕后，应将机筒内的塑料清理干净，预防剩料氧化或长期受热降解，从而对
机器造成侵蚀，托盘吹塑机价格，影响机器的工作效率。

   2．应将模具打开，使肘杆机构时间处于闭锁状态。

   3．车间一定要备有起吊设备。装拆模具时应十分小心谨慎，托盘吹塑机设备，以确保生产，避免
发生不必要的财产损失。

 
4.、结束工作后，应当将机器内的油脂和水分清理干净，不要有残留液体，以免腐蚀机器，是机器生锈
。

托盘吹塑机设备-潍坊云龙机械-托盘吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司（ww
w.yunlongjixie.com）为客户提供“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”等业务，公司拥有“塑料高速中
空成型机,300L单工位塑料吹塑机”等品牌，专注于中空吹塑机等行业。欢迎来电垂询，联系人：于经理
。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

