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通用卡尺检测

量规的维护保养方法是什么?

①不要用手去抓量规的测量面，因为手上的脏物会污染量规的表面，同时手上的汗水会使量规测量面生
锈。应该握在量规的手柄上或绝热护板上才是正确的。

②量规是精密量具，不要随意拆卸、调整和修理，否则会使量规丧失精度。

③量规和加工用的工具(如锉刀、车刀、榔头等)必须隔离安放，通用卡尺检测公司电话，切不可堆放在
一起并产生撞击。

④不要把量规放在机床的刀架或滑动导轨上，以免轧伤和撞坏。

⑤不要把量规放置在磁场附近，如磨床磁性工作台或车床磁性卡盘上，以防量规磁化，测量面容易粘上
金属屑，造成测量误差。

⑥测量后，应小心而缓慢地从被测件上取下量规，不要猛力抽拔下来。

⑦量规用毕，应立即清洗、擦干、涂防锈油装人木盒中，置放在干燥地方。

⑧不要把塞规和环规套在一起保存，否则会使两个量规测量面互相胶结，并使在加外力分开时受到不必
要的损伤。

⑨磨耗、损伤和有严重刮纹的量规测量面极易生锈，应特别加以注意。



⑩量规应定期进行周期检定，查验量规锈蚀、损伤、变形、尺寸正确性等情况，以保证量规应有的精度
。

通用卡尺检测
      内测千分尺和内径千分尺均是测量内尺寸的量具。两者的关系：内径千分尺通常是接长杆式的
，但也有单杆式的。不论接长杆式的还是单杆式的，其xiao测量下限均为50mm。而小于50mm的内径千
分尺一方面不易制造，另一方面难于使用。为了要解决小于50mm的内径测量，则由内测千分尺来弥补，
内测千分尺的结构是内卡式的，其测量范围为(5～30)(或25) mm和(25～50) mm。3）所以内径千分尺和内
侧千分尺是同一体系的，通用卡尺检测，前者用于50mm以上内尺寸测量，后者用于50mm以下内尺寸测
量。

内径千分尺就是三爪千分尺有3个支点，是测孔径的。内测也可以测孔径但是它只有2个支点！测的是直
径！

内径千分尺测量方法：

内径千分尺（INSIDEMICROMETER）用于内尺寸精密测量（分单体式和接杆）。

1）内径千分尺在测量及其使用时，必需用尺寸da的接杆与其测微头连接，依次顺接到测量触头，以减少
连接后的轴线弯曲。

2）测量时应看测微头固定和松开时的变化量。

3）在日常生产中，用内径尺测量孔时，将其测量触头测量面支撑在被测表面上，调整微分筒，使微分筒
一侧的测量面在孔的径向截面内摆动，找出xiao尺寸。然后拧紧固定螺钉取出并读数，也有不拧紧螺钉
直接读数的。这样就存在着姿态测量问题。姿态测量：即测量时与使用时的一致性。例如：测量75～600
/0.01mm的内径尺时，接长杆与测微头连接后尺寸大于125mm时。其拧紧与不拧紧固定螺钉时读数值相差
0.008mm既为姿态测量误差。

4）内径千分尺测量时支承位置要正确。接长后的大尺寸内径尺重力变形，通用卡尺检测平台，涉及到直
线度、平行度、垂直度等形位误差。其刚度的大小，通用卡尺检测费用，具体可反映在“自然挠度”上
。理论和实验结果表明由工件截面形状所决定的刚度对支承后的重力变形影响很大。如不同截面形状的
内径尺其长度L虽相同，当支承在（2/9）L处时，都能使内径尺的实测值误差符合要求。但支承点稍有不
同，其直线度变化值就较大。所以在国家标准中将支承位置移到da支承距离位置时的直线度变化值称为
“自然挠度”。为保证刚性，在我国国家标准中规定了内径尺的支承点要在（2/9）L处和在离端面200m
m处，即测量时变化量xiao。并将内径尺每转90°检测一次，其示值误差均不应超过要求。

通用卡尺检测公司电话-通用卡尺检测-山东金舆达由山东金舆达检验检测有限公司提供。山东金舆达检
验检测有限公司（www.jydjyjc.com）有实力，信誉好，在山东 泰安 的咨询、调研等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进金舆达检验检测和您携手步入辉煌，共
创美好未来！
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