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产品名称 常州胶带纸管 胶带纸管生产厂家 芜湖润林纸管

公司名称 芜湖润林包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省芜湖市开发区龙山街道桥北工业园

联系电话 13605598881 13605598881

产品详情

纸管的优势体现在什么地方

纸管在我们的生活当中比较常见，使用也比较广泛。我们都知道，纸管是利用纸张加工成的管状的物体
，大多纸管为螺旋纸管和无缝纸管。那么芜湖润林纸管就向大家介绍纸管的优势体现在什么地方：

1： 纸管的粘合力度大，抗压强度、耐水性、抗冻服从比另外制造的纸管更优越！

2： 纸管耐寒性好，流动性较好，常州胶带纸管，不受任何的影响。

3： 水分蒸发快，制造的纸管缩水率低、变型小、成品率高；

4： 新型纸管胶为水性制造品，用起来安全放心，不容易状况污染。

5： 纸管贮存坚定服从好，室温存放3个月以上不分层。

缠绕膜纸管的生产流程是什么?

缠绕膜纸管的生产流程如下：

1、资料纸分切：决意厚度匀称、含水率低、外表平整的沙管纸作为主体纸，胶带纸管价格，选用含浸纸
作为表层纸;按照出制造纸管所需的规格尺寸，将沙管纸筒大卷与表层纸大卷置于分切机中发展分切，所
需尺寸的纸带。

2、卷管：上胶后的纸带在卷管机上卷绕成管。

3、粗切：将纸管放在涂布树脂的纸管匀速通过风干机后，粗切成相等长度的纸管段。



4、精切：将经过挤压成型的纸管按所需规格尺寸发展粗略切割，切割后并对缠绕膜纸管的端面发展倒角
、涂敷处置后、包装，完成所述外表纸管的出制造。

5、缠绕膜纸管干燥：将粗切成段的缠绕膜纸管段放入烘房内干燥，直至缠绕膜纸管的含水量低于百分之
10。

6、纸带上胶：将多少层主体纸带与经坡口处置表层纸带顺次从上到下逐层错位叠合规则分列进平行放入
纸带涂胶机上，在主体纸带与表层纸带的上外表匀称涂布一层纸管的使用胶。

7、挤压成型：将干燥后的纸管段布置冷却至室温后，逐一放入已预热到150-280℃温度的成型模具中发
展内挤压成型，以使纸管外外表已经涂布的树脂固化;模具的成型温度是150-280℃。

8、坡口细节处理：将表层纸带放入坡口机中对纸带的两面进行坡口细节处理。

 

 1、为防止纸管受潮、变质等情况发生，应选择通风干燥，胶带纸管批发，温度适宜的仓库，避免仓库
的温度、湿度等环境条件对纸管产生影响，造成经济损失。

   2、堆放纸管要控制总体高度，并对库房空间进行合理规划，留出叉车通过距离，减少不必要的搬
动以防破坏纸管表面造成纸管损耗。

   3、摆放规格要遵循上小下大的原则，避免纸管重?太高发生倒塌，同时严格控制库房人员进出，非
管理人员禁止进入，以防碰倒堆放好的纸管。

   4、建立管理纸管储存系统，胶带纸管生产厂家，遵循先进先出的原则，注意不要将纸管储存过久
，否则会造成纸管品质下降，甚至可能影响使用。

常州胶带纸管-胶带纸管生产厂家-芜湖润林纸管(推荐商家)由芜湖润林包装材料有限公司提供。芜湖润林
包装材料有限公司（www.rlbaozhuang.com）是一家从事“纸管,工业纸管,纸管厂家,纸护角,纸包角”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“润林”
品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使芜湖润林纸管在包装产品设计及加工
中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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