
铝压铸 无锡铝压铸 亨达机械

产品名称 铝压铸 无锡铝压铸 亨达机械

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路

联系电话  15190599659

产品详情

用蜡料做模样时，熔模铸造又称"失蜡铸造"。熔模铸造通常是指在易熔材料制成模样，在模样表面包覆
若干层耐火材料制成型壳，再将模样熔化排出型壳，从而获得无分型面的铸型，经高温焙烧后即可填砂
浇注的铸造方案。由于模样广泛采用蜡质材料来制造，故常将熔模铸造称为“失蜡铸造”。

可用熔模铸造法生产的合金种类有碳素钢、合金钢、耐热合金、不锈钢、精密合金、永磁合金、轴承合
金、铜合金、铝合金、钛合金和球墨铸铁等。

由于金属型工艺的特点，其铸件的工艺参数与砂型铸件略有区别。金属型铸件的线收缩率不仅与合金的
线收缩有关，还与铸件结构、铸件在金属型中收缩受阻的情况、铸件出型温度，金属型受热后的膨胀及
尺寸变化等因素有关，其取值还要考虑在试浇过程中留有修改尺寸的余地。

为取出金属型芯和铸件，在铸件的出芯和出型方向应取适当斜度，对各种不同合金铸件的铸造斜度参阅
有关手册。

金属型铸件精度一般比砂型铸件高，苏州铝压铸价格，所以加工余量可较小，一般在0.5～4mm之间。

在确定铸件工艺参数之后，就可绘制金属型铸件工艺图，铝压铸，该图与砂型铸件的工艺图基本相同。

砂型铸造的破碎机[2]  耐磨件在国内还是非常普遍的，像颚板、高铬板锤、破碎壁、轧臼壁等等，无锡
铝压铸，因为在破碎机设备中，作为一种比较大的耐磨铸件，相对来说精.准度不是很高，特别如颚板，
出来的成品几乎不用车床打磨，破碎壁、轧臼壁、辊皮之类的也只是铸件的部分地方需要车床打磨，所
以特别适合用砂型铸造，苏州铝压铸厂家，因为砂型铸造的颚板、高铬板锤、破碎壁、轧臼壁、辊皮等
等这些破碎设备的耐磨件比其他如消失模铸造工艺的产品耐用20%以上。但是消失模铸造具有尺寸精度



高，加工余量小，干砂落砂方便，清理打磨工作量减少50%以上，节约劳动成本，因此消失模铸造的价
格相对较低。

铝压铸-无锡铝压铸-亨达机械(推荐商家)由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市亨达机械配件
有限责任公司（www.wjhdjx.com）位于江苏省吴江市横扇镇菀坪西路。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前亨达机械在五金配件中享有良好的声誉。亨达机械取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到
了一个新的高度。亨达机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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