
昊逸数控 双曲轴龙门冲床 邢台龙门冲床

产品名称 昊逸数控 双曲轴龙门冲床 邢台龙门冲床

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

龙门冲床送料：

1、在滚轴的驱动部采用滚轴齿轮凸轮分度的滚轮送料机。

通过4组齿轮的更换来调整送料间隔。

可对应廉价而高速的加工。

依材料宽度，材料厚度的不同而决定机型的不同。

依据送料间隔来决定分度的分割数。

2、滚珠送料：此机为机械式夹持送料机。

使用于想避免滚轴划痕的情况下。

3、在滚轴的驱动部采用滚轴齿轮凸轮分度的滚轮送料机。

通过滚轴的更换来设定送料间隔。

可对应廉价而高速的加工。

缺点是送料间隔的对应范围过于狭小。

滚轴更换式滚轴送料机

 



随生产的发展，很多加工企业的产品越来越多，龙门冲床平台，产量越来越大，精度越来越高，采用通
用冲床

就不能很好的满足加工商的要求 因为在某一台冲床上总是加工一种产品，使通用冲床的很多零部件和结
构得不到很好的发挥作用，工人整天忙于装夹工件，启动冲床，起刀推刀，邢台龙门冲床，停车及卸工
件等，不仅工人强度大，而且生产效率也不高，不利于保证工件的精度。

龙门冲孔机和钻孔机的比较： 钻孔是用钻头在加工材料上钻出孔的过程，而冲孔是以重力使钻头下冲成
孔的过程。1100龙门冲孔机适合加工软材，因为钻孔机钻出来的孔会有毛刺，不平整。

 

1100龙门冲孔机适合加工硬材，因为冲孔机的冲力往往会使加工材料产生裂纹。冲床和冲孔机的比较：
冲床和冲孔机的加工对象很大程度上是相似的，冲床分为普通冲床、快速冲床等，由于冲床需要一个送
料系统，所以体积一般都比较庞大。1100龙门冲孔机是冲床的进一步发展，它解决了冲床需要送料系统
的问题，所以体积较小。1100龙门冲孔机分为普通冲孔机，自动冲孔机（也叫自动定位冲孔机、自动对
位冲孔机），全自动冲孔机，自动冲孔机等1100龙门冲孔机无自动定位系统，相当于一个解决了送料问
题的小型冲床。1100龙门冲孔机在普通冲孔机的基础上增加了自动定位系统，大大提高了冲孔的精度和
速度，可以理解为是一台自动控制的高精小型冲床。用于各种金属板材的孔位冲压，又称龙门冲床或龙
门冲孔压力机。

该产品一般采用HT300铸件和钢板结构结构，并提前经过内应力处理，刚性强。采用单曲轴双连杆运动
机构，适合金属天花板，机场椅，地铁椅，电缆桥架，大型灯式行业等。可配套于各种板材冲孔自动化
生产线。使用时操作简便，调装模具容易快捷，精度高，可以大大增强用户的盈利能力。

龙门冲床的特性主要有两个，一是刚性，它包括纵向刚性—滑块与工作台的拱曲和机架的弹性伸长；以
及横向刚性—偏心负荷影响下滑块的水平移位。其二为滑块的运动特性，包括垂直度、平行度、直线度
等，对产品的精度有很大的影响。

产品的精度不是只与龙门冲床有关，双曲轴龙门冲床，它与材料、模具、润滑等都有关，不能只考虑某
一因素。从龙门冲床的要素来考虑，龙门式冲床厂的产品的厚度方向的精度与纵向刚性有关，而偏差、
弯曲或平行度则与横向刚性及运动曲线特性有关。所以提高这些特性，产品精度可提高、模具寿命延长
、生产的稳定性也能提高。

龙门式冲床厂龙门冲床的特性与加工产品精度的关系

龙门式冲床厂根据成形法、成形速度、生产性等选用龙门冲床时，就考虑龙门冲床的这些特性。依据数
控系统驱动机构的不同，大型龙门冲床，机械式龙门冲床有：冲压加工中应用广泛的曲轴式龙门冲床，
下死点附近速度慢的肘杆式龙门冲床，以及滑块速度在下死点以上很高位置就开始减慢且具有很高扭矩
能力的连杆式龙门冲床。

球头球碗及其关联件结构是高速冲床核心装置之一，在气动冲床上主要实现三个功能：一是冲床滑块模
高调整；二是油压过载保护及调节螺母与导柱螺杆螺纹间隙；三是导柱螺杆带动滑块作上下往复运动进
行冲压。由于高速冲床球头球碗及其关联件结构要实现的功能多且结构复杂，所以，目前所采用的球头
球碗结构多数为浸油润滑，润滑油储存在冲床上部的油室里，润滑油由油室靠重力，然后润滑球头球碗



等部位，这种润滑方式润滑油不能循环使用。

昊逸数控(图)-双曲轴龙门冲床-邢台龙门冲床由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。河北昊逸数控机械设备有限公司（www.hysk888tz1288.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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