
奥星包装科技 塑料pet油瓶 宁波油瓶

产品名称 奥星包装科技 塑料pet油瓶 宁波油瓶

公司名称 苏州奥星包装科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴江金家坝杨文头村金杨公路18号

联系电话 18168959270 18168959270

产品详情

食用油瓶与食用油

食用油消费快速增长，pet油瓶，归结起来有四个主要原因：一是人口仍是刚性增长；二是我国食油人均
消费水平低于世界平均水平，随着生活水平提高，油脂消费水平要适当提高；三是食品业、餐饮业、旅
游业及相关工业发展和加快小城镇建设，人口相对集聚，将拉动第三产业发展，都将增加食油消费的需
求；四是食油在居民生活消费总支出中所占比重很小。所以说今后5-10年食油消费进一步增长趋势不会
改变，市场空间较大。去年5月，宁波油瓶，国家粮食局副局长任正晓指出，油瓶生产厂家，我国每年人
均食用植物油消费量，已经从80年代初的2.2公斤提高到04年的10公斤以上。与此同时，我国食用植物油
的生产也有了明显增长，植物油加工行业的整体技术水平有了很大提高。全国油脂加工企业达5000多家
，塑料pet油瓶，年加工处理能力达4000多万吨。  

 

油瓶的形状和便利性

油瓶技能的不断行进，软油瓶的功用也随之行进。以液体油瓶为例，在开口处设置一个阀门和瓶盖相连
接，在翻开油瓶时，扭动盖子就可使得油瓶内部的吸管弹出来，按动盖子，内部的液体就被揉捏出来。
比照于传统的倾倒式油瓶，这种揉捏液体的办法更易于控制运用量，消费者每次运用都能够按需讨取，
防止构成糟蹋。

      PET的成型加工可以注塑、挤出、吹塑、涂覆、粘结、机加工、电镀、真空镀金属、印刷。以
下主要介绍二种。1.注塑级①温度设定：射嘴：280~295℃、前段270~275℃、中锻265~275℃、后段250-27
0℃；螺旋杆转速50~100rpm、模具温度30~85℃、非结晶型之模具为70℃一下、背压5-15KG。②试用除湿
干燥机、料管温度240~280℃、射出压力500~1400℃、射出成型温度260~280℃、干燥温度120~140℃、须
时2~5小时。
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