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产品名称 轻型钢结构厂房 皇东钢结构服务好
轻型钢结构厂房报价

公司名称 河南皇东钢结构工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省安阳市龙安区107国道与文明大道交叉口
东南角

联系电话 13849207394 13849207394

产品详情

4、吊装时，高空作业人员应站在操作平台、吊篮、梯子上作业，吊装钢梁时在其上弦加设安全防护支架
，轻型钢结构厂房报价，并在人工作上方拉安全钢丝绳，轻型钢结构厂房，以便施工人员在梁上弦上能
安全操作，严禁在未加固定的构件上行走。

5、在结构基础安装完毕，檩条就位安装后，需拆除梁上弦安全支架，在拆除安装支架前，在整榀梁的檩
条之上，从两边柱底固定拉一个直径15mm长度90m的棕绳作安全绳挂安全带，才允许拆除安全支架，并
进行其上方剩余檩条的安装。

保温节能技术轻钢结构为确保达到保温效果，在建筑物的外墙和屋面中使用的保温隔热材料能长期使用
并能保温隔热。建筑轻钢结构住宅一般除了在墙的墙柱间填充玻璃纤维网格布外，在墙外侧再贴一层保
温材料，有效隔断了通过墙柱至外墙板的热桥;楼层之间搁栅内填充玻璃纤维，减少通过楼层的热传递;所
有内墙墙体的墙柱之间均填充玻璃纤维，减少户墙之间的热传递。

(5)焊接工艺参数:

CO2气保焊:焊丝直径Φ1.2mm，电流280~320A，焊速350~450mm/min

焊丝伸出长度:约20mm，气体流量25~80L/min，

电压29~34V，层间温度120~150℃



五、柱-梁、梁-梁节点

(1)先焊梁的下翼缘，梁腹板两侧的翼缘焊道要保持对称焊接。

(2)待下翼缘焊完，然后焊接上翼缘。

(3)如翼缘板厚大于30mm时，宜上下翼缘轮换施焊。

(4)焊接工艺参数:

CO2气保焊:焊丝直径φ1.2mm，电流280~360A，轻型钢结构厂房销售，焊速300~500mm/min

焊丝伸出长度约20 mm，气体流量20~80L/mm

电压30~38V，层间温度120~150℃

轻型钢结构厂房-皇东钢结构服务好-轻型钢结构厂房报价由河南皇东钢结构工程有限公司提供。河南皇
东钢结构工程有限公司（www.hnhdgjg.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队
伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
皇东钢结构——您可信赖的朋友，公司地址：河南省安阳市文峰大道西段，联系人：于经理。同时本公
司（www.ktblg.com）还是从事螺旋仓厂家，螺旋仓价格，螺旋仓销售的厂家，欢迎来电咨询。
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