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产品名称 大型双工位造型机报价 大型双工位造型机
铸乐模具设备

公司名称 巩义市铸乐模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市芝田开发区朝阳西路

联系电话  18203970789

产品详情

铸造模具是指为了获得合格零件的模型，普通手工造型，常用木模型，塑料模型，机械造型多用金属模
型，如：铝模型、铁模型。精密铸造用蜡模型，大型双工位造型机报价，消失模用聚模型。
铸造模具是指为了获得零件的结构形状，预先用其他容易成

型的材料做成零件的结构形状，大型双工位造型机，然后再在砂型中放入模具，于是砂型中就形成了一
个和零件结构尺寸一样的空腔，再在该空腔中浇注流动性液体，该液体冷却凝固之后就能形成和模具形
状结构完全一样的零件了。

铸造模具是通过液压缸驱动压射头将金属液高速压入模具型腔中，由于是用油压，压力较高，大型双工
位造型机价格，故俗称铸造模具工艺

巩义市铸乐机械制造有限公司专业从事铸造机械的研究、开发、制造、营销、服务的大型股份制企业，
“中国铸造协会”会员单位。公司隆重推出的垂直分型双工位无箱射压自动造型线是国家机械工业科技
攻关及重点技术开发项目。

公司始终以质量求生存、以科技求发展、以市场为导向、以诚信为根本，精心致力于铸造机械、模具的
生产、销售，现已成为国内铸造造型机、铸造模具生产的企业。



造型机是用于制造砂型的铸造设备。它的主要功能是：填砂，将松散的型砂填入砂箱中；紧实型砂，通
过震实、压实、震压、射压等不同方法使砂箱中松散的型砂紧实，使砂型在搬运和浇注等过程中具有必
要的强度；起模，利用不同机构将模样从紧实后的砂型中取出。造型机早出现于19世纪中期，早期的造
型机是一种简单的手动压实带起模的机构，后来采用压缩空气作为震实和压实型砂的动力。1890年出现
了震击式造型机，使造型效率和砂型精度都有了提高。造型机按其紧实型砂的方法不同可分为压实式、
震实式、震压式、射压式造型机和抛砂机

大型双工位造型机报价-大型双工位造型机-铸乐模具设备由巩义市铸乐模具制造有限公司提供。巩义市
铸乐模具制造有限公司（www.gyzhule.com）为客户提供“生产销售铸造机械,造型机,模具”等业务，公
司拥有“铸乐,贤字号”等品牌，专注于机械及工业制品项目合作等行业。欢迎来电垂询，联系人：白素
娟。
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