
数控折弯机定做 镭戈斯数控 韶关数控折弯机

产品名称 数控折弯机定做 镭戈斯数控 韶关数控折弯机

公司名称 佛山市镭戈斯数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇桃园路边黄洞村委会“庄顶
岗”段（黄洞建村加工中心车间六之一）

联系电话  13902915242

产品详情

改善润滑前提：折弯机冲压成形质量与润滑剂的关系极为重要，数控折弯机厂商，不良的润滑前提或润
滑剂选择不当都有可能导致板材拉裂。   调整拉延筋参数或压边力：使用拉延筋固然可以防止凸缘部位
产生褶皱，但其副作用就是增加了材料进入凹模的活动阻力，因此，不适当的拉延筋参数可能会导致折
弯机活动阻力过大，致使板材拉裂。  增加辅助工序：在知足零件功能要求的条件下，适当增大模具圆
角或减小斜度可以减小材料在成形过程中的活动阻力，从而避免。折弯机宏观通常主要由薄板平面内的
过度拉胀所造成的，韶关数控折弯机，而微观既可由单纯的拉胀引起，数控折弯机哪家好，也可由单纯
的弯曲引起，不管是微观仍是宏观归根结底都是因为材料局部拉应变过大所致。微观指在板料中产生肉
眼难以看清的裂纹，尽管裂纹深度很浅，但实在一部门材料已然失效。

   数控折弯机模具之所以选择锻造而不是铸造是因为铸造一般来说需要钢厂生产轧胚件，而钢厂在标
准件很多的情况下才会愿意生产，但数控折弯机模具的标准件一般并不是很多，使用铸造件的话总体来
说并不是很划算。

   数控折弯机模具对于强度的要求也是很高的，铸造件在生产过程中容易产生气泡导致强度不如锻造
件好，锻造件由于经过空气锤的锻打，内部会更加严实，强度因此也会更大，所以数控折弯机模具一般
选择锻造而不是铸造。

 在对钢材进行折弯操作的时候，工作人员需要先确定好折弯角度，如果在加工的过程中出现了任何的
错误，这个时候材料的折弯效果就无法达到要求，产品也无法满足实际的安装使用需要，所以为了有效
控制材料的浪费，现在很多加工单位都非常注重折弯设备的使用情况。镭戈斯数控折弯机选用了先进的
制作技术研制而成，数控折弯机定做，这种设备产品的构造很简单，也不会占用太大的空间，在进行折
弯之前只需要先输入数据信息即可，这样设备就可以结合设置来进行操作了。

数控折弯机定做-镭戈斯数控(在线咨询)-韶关数控折弯机由佛山市镭戈斯数控设备有限公司提供。佛山市



镭戈斯数控设备有限公司（www.ragoscnc.com）为客户提供“数控折弯机,数控转塔式冲床,钣金设备”等
业务，公司拥有“镭戈斯数控”等品牌，专注于剪板、折弯等行业。欢迎来电垂询，联系人：朱先生。
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