
福建电器加工设备 电器加工设备工厂 镭戈斯数控

产品名称 福建电器加工设备 电器加工设备工厂
镭戈斯数控

公司名称 佛山市镭戈斯数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇桃园路边黄洞村委会“庄顶
岗”段（黄洞建村加工中心车间六之一）

联系电话  13902915242

产品详情

剪板机剪切后应能保证被剪板料剪切面的直线度和平行度要求，并尽量减少板材扭曲，以获得高质量的
工件。剪板机的上刀片固定在刀架上，下刀片固定在工作台上。
工作台上安装有托料球，以便于板料的在上面滑动时不被划伤。
后挡料用于板料定位，福建电器加工设备，位置由电机进行调节。
压料缸用于压紧板料，以防止板料在剪切时移动。 护栏是安全装置，以防止发生事故。
回程一般靠氮气，速度快，冲击小。 

数控折弯机怎么用？下面小编将从数控折弯机的主要构成，折弯机开机前的准备工作，以及开机的步骤
来为大家做介绍。无锡大晶数控机械有限公司销售数控折弯机、剪板机、刃模具、机械零部件。广泛应
用于装潢、冶金、船舶、汽车、机械、航空等行业。首先要知道折弯机机床的主要构成：（1）滑块部分
：采用液压传动，电器加工设备工厂，滑块部分由滑块、油缸及机械挡块微调结构组成。左右油缸固定
在机架上，电器加工设备厂，通过液压使活塞带动滑块上下运动，机械挡块由数控系统控制调节数值。
（2）工作台部分：由按钮盒操纵，使电动机带动挡料架前后移动，并由数控系统控制移动的距离，其读
数为0.01毫米。改善润滑前提：折弯机冲压成形质量与润滑剂的关系极为重要，不良的润滑前提或润滑
剂选择不当都有可能导致板材拉裂。   调整拉延筋参数或压边力：使用拉延筋固然可以防止凸缘部位产
生褶皱，但其副作用就是增加了材料进入凹模的活动阻力，因此，不适当的拉延筋参数可能会导致折弯
机活动阻力过大，致使板材拉裂。  增加辅助工序：在知足零件功能要求的条件下，适当增大模具圆角
或减小斜度可以减小材料在成形过程中的活动阻力，电器加工设备价格，从而避免。折弯机宏观通常主
要由薄板平面内的过度拉胀所造成的，而微观既可由单纯的拉胀引起，也可由单纯的弯曲引起，不管是
微观仍是宏观归根结底都是因为材料局部拉应变过大所致。微观指在板料中产生肉眼难以看清的裂纹，
尽管裂纹深度很浅，但实在一部门材料已然失效。 福建电器加工设备-电器加工设备工厂-镭戈斯数控(推
荐商家)由佛山市镭戈斯数控设备有限公司提供。佛山市镭戈斯数控设备有限公司（www.ragoscnc.com）
为客户提供“数控折弯机,数控转塔式冲床,钣金设备”等业务，公司拥有“镭戈斯数控”等品牌，专注于
剪板、折弯等行业。欢迎来电垂询，联系人：朱先生。
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