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产品详情

塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家

塑料挤出机成型塑料制品生产特点和种类有哪些？

塑料挤出机成型塑料制品生产特点

① 塑料挤出机设备结构简单，造价低，挤出成型生产线投资比较少。

② 塑料挤出机成型制品的产量较高。

③ 塑料挤出机生产操作比较简单，产品质量较容易保证，制品生 产成本比较低。

④ 塑料挤出机生产线占地面积较小，生产环境比较清洁。

⑤ 塑料挤出机应用范围较广，既可挤出成型塑料制品，又可用于
原料的混合、预塑化、造粒和喂料等工作。

⑥ 塑料挤出机生产的塑料制品长度可按需要无限延长。

挤出成型塑料制品的种类

① 能连续挤出成型各种不同截面几何形状的塑料制品，如薄
膜、片、板、硬管、软管、波纹管、异型材、丝、电缆、包装带、 棒、网和复合材料等。

② 可周期性重复生产中空制品，如瓶、桶等。



塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家

会影响到塑料产品的性能或者是质量，严重的会导致塑料原料在螺筒当中发生焦湖，清远超高分子量挤
出机，所以我们需要把塑料挤出机螺筒螺杆的温度控制在范围内。通常塑料挤出机都是由加热片或者加
热圈对设备进行升温，而利用风机来对螺筒螺杆进行风冷降温。塑料挤出机在生产当中要依据生产需求
来调节各个温度控制段的温度，设备的温度调的过高或者过低都会影响产品的生产和质量。

塑料挤出机的设计是根据产品的材质以及种类来进行设计的，塑料挤出机的组成也是根据自己产品生产
的时候所需要用到的配置来进行设计，所以说塑料挤出机的组成部分并不是相同，但是有些部分在塑料
挤出机的生产当中是需要要用到的。塑料挤出机在生产的时候是通过塑料颗粒来进行挤出生产的，塑料
颗粒通过塑料挤出机的喂料口进入到螺筒当中。

我们在运转塑料挤出机的时候是需要先对挤出机螺筒螺杆进行升温的，塑料颗粒通过螺筒升温以后开始
塑化，塑化后的原材料通过塑料挤出机的螺杆进行各种加工，而在塑料挤出机的模头处挤出成我们所需
要的塑料产品形状。

塑料型材挤出机 塑料板材挤出机 塑料管挤出机

 

中国塑料挤出机市场发展迅猛，也有不少新的机型推出，经业内技术、研发人员的共同努力，一些主要
的特殊机种如排气挤出机、串联式磨盘螺杆挤出机、往复式销钉螺杆挤出机、发泡挤出机、带熔体齿轮
泵的挤出机、串联式多阶挤出机、行星螺杆挤出机等在国内均有厂家生产，具备了独立研发的能力，并
享有自主知识产权。

随着技术的更新换代，塑料挤出机设备早已结束了手工上料的时代，人们可从重体力劳动和粉尘飞扬的
环境中解脱出来，原来由人工完成的工作现在由输送设备等自动完成，为塑料行业做出了大贡献。

塑料挤出机主机和生产线今后的市场将向技术含量高、价格降低的方向发展。国产主机现在基本上以锥
形双螺杆挤出机和单螺杆挤出机为主，超高分子量挤出机价格，技术较成熟，市场销量亦，但这类产品
的通用规格已供大于求，只能维持市场顶峰期的50%～60%左右。

主机今后的重点在于发展平行异向双螺杆挤出机，超高分子量聚乙烯挤出机，适用于大挤出量的成型挤
出。平行同向双螺杆挤出机要向第六代、第七代高速、大长径比方向发展。单螺杆挤出机的发展方向则
是大直径、大长径比、排气顺畅。实际上，单螺杆挤出机是一种低能耗、低成本的机型，超高分子量挤
出机厂家，只要技术得当，它基本上能达到双螺杆挤出机的效能，如美国现在使用的塑料挤出机就大部
分是单螺杆的，由于技术含量高，取代了双螺杆挤出机。
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