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产品详情

金属激光切割机

辅气选择和气压设定。高速切割薄板材料时典型压力值为150-300kpa?切割12厚的铁板通常仅需40-60kpa。

切割速度。速度太慢时羽状火星粒束直接向下流速度太快时羽状火星粒束与垂直方向成一锐角且不稳定
。羽状火星粒束与垂直方向成一钝角时为合适的速度。

设置气压。辅助气体气压是由数控机控制的。正确的做法是必须校准气压控制器校准时选择自动模式?程
序。该程序之后按下循环运行按钮遵照屏幕的提示?程序将会自动校准气压系统。

 

金属激光切割机

在工业生产中确定焦点位置的简便方法有三种：

（1）打印法：使切从上往下运动，在塑料板上进行激光束打印，打印直径小处为焦点。

（2）斜板法：用和垂直轴成一角度斜放的塑料板使其水平拉动，金属激光切割机哪家好，寻找激光束的
小处为焦点。

（3）蓝色火花法：去掉喷嘴，吹空气，将脉冲激光打在不锈钢板上，使切从上往下运动，直至蓝色火花
大处为焦点。

在工业生产中确定焦点位置的简便方法有三种：



（1）打印法：使切从上往下运动，在塑料板上进行激光束打印，非金属激光切割机加工厂，打印直径小
处为焦点。

（2）斜板法：用和垂直轴成一角度斜放的塑料板使其水平拉动，寻找激光束的小处为焦点。

（3）蓝色火花法：去掉喷嘴，吹空气，将脉冲激光打在不锈钢板上，使切从上往下运动，直至蓝色火花
大处为焦点。

激光切割用的喷嘴采用简单的结构，即一锥形孔带端部小圆孔（如图4）。通常用实验和误差方法进行设
计。由于喷嘴一般用紫铜制造，数控金属激光切割机，体积较小，是易损零件，需经常更换，因此不进
行流体力学计算与分析。在使用时从喷嘴侧面通入一定压力Pn(表压为Pg)的气体，湖州金属激光切割机
，称喷嘴压力，从喷嘴出口喷出，经一定距离到达工件表面，其压力称切割压力Pc，后气体膨胀到大气
压力Pa。研究工作表明随着Pn的增加，气流流速增加，Pc也不断增加。

 

湖州金属激光切割机-恒元雕刻机(推荐商家)由聊城恒元激光设备有限公司提供。聊城恒元激光设备有限
公司（www.lcqsnw.com）是一家从事“激光雕刻机,激光切割机,激光打标机”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“恒元”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使恒元雕刻机在工业自动控制系统及装备中赢得了众的客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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