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公司地址 襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深
圳工业园西经五路)

联系电话 18771559341 18771559341
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激光汽化切割多用于极薄金属材料和非金属材料（如纸、布、木材、塑料和橡皮等）的切割。

激光切割的激光熔化切割

激光熔化切割时，用激光加热使金属材料熔化，然后通过与光束同轴的喷嘴喷吹非氧化性气体（Ar、He
、N等），依靠气体的强大压力使液态金属排出，形成切口。激光熔化切割不需要使金属完全汽化，不
锈钢圆管冲弧机厂家，所需能量只有汽化切割的1/10。

增加气体压力可以提前激光切割速度，但到达一个值后，继续增加气体压力反而会引起切割速度的下降
。在高的辅助气体压力下，切割速度降低的原因除可归结为高的气流速度对及挂个作用区冷却效应的增
强外，还可能是气流中存在的间歇冲击波对激光作用区冷却的干扰。气流中存在不均匀的压力和温度，
会引起气流场密度的变化。这样的密度梯度导致场内折射率改变，从而干拢光束能量的聚焦，不锈钢圆
管冲弧机，造成再聚焦或光束发散。这种干扰会影响熔化效率，宁夏圆管冲弧机，有时可能改变模式结
构，护栏圆管冲弧机，导致切割质量下降，如果光束发散太甚。使光斑过大，甚至会造成不能有效地进
行切割的严重后果。

网状裂纹



特征：钢管外表面上呈现带状且螺距大的鱼鳞状小裂纹。

产生原因：

1) 管坯有害元素含量过高(如元素)。

2) 穿孔辊老化、粘钢。

3) 导板粘钢等。

检判：应完全清除。清除后的壁厚、外径实际值不得小于标准要求值。

8 划伤

特征：钢管外表面呈螺旋形或直线形沟状缺陷，大部分可以看到沟底。

产生原因：

1) 机械划伤主要产生于辊道、冷床、矫直、运输方面。

2) 轧辊加工不好或磨损严重或辊缝夹有异物等。

检判：

1) 钢管外表面允许局部存在不超过0.5mm的划伤，超0.5mm划伤应修磨。修磨

处壁厚、外径实际值不得小于标准要求值。

2) 边缘尖锐的划伤应修磨平滑。

宁夏圆管冲弧机-湖北峰佑-不锈钢圆管冲弧机厂家由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。湖北峰佑高
端装备制造有限公司（www.hbfyzb.com/）位于襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深圳工业园西
经五路)。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前湖北峰佑在机械加工中享有良好的声誉。湖北峰佑取得
商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。湖北峰佑全体员工愿与各界有识之士共同发
展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

