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公司名称 滨湖区雅宣弯管厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区南泉镇锡南路

联系电话  15951578801

产品详情

弹簧半圆排水管的构造

弹簧半圆管又称为软式半圆管、半圆排水管、Ω型软式半圆排水管，是隧道专用半圆排水管。

       弹簧半圆管适用于隧道无压防排水，让遂道结构内部排水畅通，使隧道衬砌结构外围成为无
水压力的环境，让隧道在使用期内不渗漏水。具有耐酸碱、无渗透、弹性柔软、可任意弯曲、能适应围
岩逐渐变形等特点；能适应不平整围岩表面和各种形状裂缝的需要；2、还有一种方法就是用板材冲压成
形，虽然这种方法能够节约不少的材料，但是由于接焊缝接头较多，所以它的焊接难度较大，工作量也
比较多。能避免围岩泥沙直接流入而造成的堵塞；能承受喷射混凝土的冲击力而不损坏、不变形；能起
到消除隧道外围水压力的作用，改善衬砌结构受力状况。

       弹簧半圆排水管是弹簧丝经镀塑防锈处理，外被覆PVC镀层包裹后与土工复合膜热粘接而成的
半圆型排水管。该产品应用于公路、铁路隧道防渗排水的工程建设中，以免除隧道外围水压力作用，减
少隧道拱墙的承受力，使排水畅通。二、维修（1）产品管道管体破坏时应切除损坏的管段，接入相同长
度的管体连接。隧道衬砌结构外围成为无水压力的环境，保证隧道在使用期内不渗漏水。

用数字解析【半圆管】的产品信息

用数字解析【半圆管】的产品信息

 采用数值方法对半圆管惯性分离器内的两相流动进行了模拟，连续相、颗粒相、颗粒轨迹计算分别采
用雷诺应力模型(RSM)、离散相模型(DPM)和随机轨道模型。得到了该类分离器内的速度、压力、湍流
强度、湍动能、耗散率等的分布情况．气流速度对颗粒轨迹、分离效率、阻力的影响，颗粒浓度与分离
效率的关系，半圆管弯管加工工艺，以及很佳颗粒浓度及磨损的大致区域。在锅炉及各种气固分离与除
尘技术中，绕流撞击 式惯性分离器由于经济获得了广泛应用。在运用不锈钢的器皿前，先用植物油在器



皿上涂上薄薄的一层，之后用闻火烤制烘干，用起来可以简单的去清洗，从而达到延长使用寿命的目的
。其基 本原理是利用气固两相绕流通过阻挡件时惯性的差 异达到分离固相的目的亡。

 依据阻挡件的外形，常见 的有U形槽钢式、半圆管式、鳍片管束式、角钢式、圆 弧逆向喷射式、对清
水池实例通过数值建模和CFD模拟，研究几何参数对清水池水力效率的影响，分析了其分散指数、Pe数
、体积效率和短路指数等，并探讨了清水池的设计方法。结果表明:清水池的长宽比对其水力效率(T10/t)
影响明显，水力效率随长宽比的增加而增大，半圆弯管模具，但增速趋缓，函数相关系数较高。（2）管
道弯头、三通等管件损坏时应直接置换相同规格型号的管件，连接处采用活套法兰。当T10/t0.5时，长宽
比需在30以上。

清水池分散度低，半圆弯管体积，平移是传质的主要因素。设计实例的水力效率为0.537，MDI为2.00，
若长宽比为150，则T10/t高达0.70。

。

不规则弯管属于异形弯管加工的一种产品，由于形状不规则，因此加工的时候比较麻烦，加工精度的控
制是相对较难了。不规则弯管加工工艺可以分为很多种，主要有拉弯、绕弯、推弯等多种方式，半圆弯
管，这些方式又可以分为冷弯和热弯两种弯制状态。其基本原理是利用气固两相绕流通过阻挡件时惯性
的差异达到分离固相的目的亡。对于不同的弯管所应用的加工是不同的，不同弯管的特性也是不一样的
。

      1、在弯管机前设有两个土台，以便在管材进入设备前能够调整直焊缝的位置。

      2、用长度大于7-8米的钢卷尺划出防腐管的中间线，以便于用吊带能够平衡的吊起，可以水平的
进入弯管机。

半圆弯管-半圆管弯管加工工艺-雅宣弯管厂(诚信商家)由滨湖区雅宣弯管厂提供。滨湖区雅宣弯管厂（w
ww.wxyxwg.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，雅宣弯管厂一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。或
者是我们直接的就选择用拉拔方法进行生产，这样来讲的话，也就是可以使它的毛坯有百分之30以上的
一个塑性变形。相关业务欢迎垂询，联系人：黄雪娟。
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