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产品名称 精密直线光轴生产厂 深圳精密直线光轴
东莞中村传动设备

公司名称 东莞市中村传动设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇浮竹山村文阁兴路丰富工业园B栋B
区

联系电话 13712831005 13712831005

产品详情

磨损失效

磨损失效系指表面之间的相对滑动摩擦导致其工作表面金属不断磨损而产生的失效。直线轴承、持续的
磨损将引起直线轴承零件逐渐损坏，并导致直线轴承尺寸精度丧失及其它相关问题。磨损可能影响到形
状变化，配合间隙增大及工作表面形貌变化，可能影响到润滑剂或使其污染达到一定程度而造成润滑功
能完全丧失，因而使直线轴承丧失旋转精度乃至不能正常运转。磨损失效是各类轴承常见的失效模式之
一，按磨损形式通常可分为较常见的磨粒磨损和粘着磨损。

1、不用镀铬轴，因为在滚针光轴的反复碾压下，精密直线光轴厂家，镀铬层会很快的脱落，进而磨损滚
针，精密直线光轴批发，使轴承报废。镀铬光轴一般用在滑动轴承上。

2、直径60的轴的圆柱度应小于0.005，但是如果不用非常精密的机床和测量仪器，很难达到这个标准。考
虑到外壳的变形补偿，可适当放宽。

轴是很好加工的。大概工序是：打孔--车削轴（注意要在安装滚针轴承的部位留出精加工的余量）---淬
火---精加工安装滚针轴承的部位。

无内圈滚针轴承一般用于空间极其有限的场合，但是轴的加工要麻烦些，如上所述。如果用带内圈的，
工序要大大简化：打孔--车削轴。即可。



 

之所以选择合金结构钢作为不锈钢直线光轴的毛坯，是因为这种材料经过了调质处理和表面渗氮之后，
我们是会注意到它在很大的程度上也就是会直接的就获得了一个比较高心部强度，有比较优良的耐磨性
和耐疲劳性能。

不仅是毛坯材料，不锈钢直线光轴毛坯的加工制作方式也很重要，当不锈钢直线光轴进行小批量出产时
，为了能在较大的程度上去提升出它的出产效率，尽量选择自由锻去直接的就进行毛坯方面的制作。

当然也有一些细节需要注意，深圳精密直线光轴，当我们在采用自由锻去进行制作直线光轴毛坯的时候
，精密直线光轴生产厂，在一定的程度上也就是应该要根据毛坯尺度，还有它的形状等方面去进行判定
。但这也不是的，对于不同的零部件，对其加工精度的要求也是不同的。

而就不锈钢直线光轴而言，它的毛坯锻件的尺度公差应该要大达到八至十二级，对于其成型之后的尺度
来说，在实际进行应用和设计的时候，也就是会把它的直径的定为一定数值。

 

精密直线光轴生产厂-深圳精密直线光轴-东莞中村传动设备由东莞市中村传动设备有限公司提供。东莞
市中村传动设备有限公司（https://coco090.1688.com/）为客户提供“光轴，镀铬棒，活塞杆”等业务，公
司拥有“中村”等品牌，专注于库存设备及工业用品等行业。欢迎来电垂询，联系人：徐总。
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