
创扬机电设备 数控车床CAK63285

产品名称 创扬机电设备 数控车床CAK63285

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

     数控车床自五十年代问世以来，由于在单件生产、小批量生产中，使用数控车床加工复杂形状的
零件，不仅提高了劳动生产率和加工质量，而且缩短了生产准备周期和降低了对工人技术熟练程度的要
求。因此它成了单件、小批量生产中实现技术革新和技术革命的一个重要的发展方向。世界各国也都在
大力发展这种新技术。

     数控车床定制厂家谈谈数控车床的特点:数控机床是数字控制机床的简称，是一种装有程序控制
系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码
，从而使机床动作并加工零件。

     数控机床与普通机床相比，数控机床有如下特点：加工精度高，具有稳定的加工质量；可进行多
坐标的联动，能加工形状复杂的零件；加工零件改变时，一般只需要更改数控程序，可节省生产准备时
间；机床本身的精度高、刚性大，可选择有利的加工用量，生产率高（一般为普通机床的3~5倍）；机床
自动化程度高，可以减轻劳动强度；对操作人员的素质要求较高，对维修人员的技术要求更高。

     数控程序由小数控车床自动加工零件所需工作指令组成，包含切削过程中所必需的机械运动，零
件轮廓尺寸，工艺参数等加工信息、编制程序的工作可以人工进行，也可以在小数控车床以外用计算机
自动编程系统来完成、对于几何形状比较简单的零件，程序段不多，数控车床CAK63285厂，可以采用手
工编程;对于比较复杂特别是空间曲面零件，由于手工编程繁琐而费时，且易出错，需采用自动编程的方
法。

      输入装置的作用是将程序载体上的数控代码信息转换成相应的电脉冲信号并传送至数控装置的
存储器，根据程序控制介质的不同，输入装置可以是光电阅读机，录放机或软盘驱动器。早期使用光电
阅读机对穿孔纸带进行阅读，之后大量使用磁带机和软盘驱动器，有些小数控车床不用任何程序存储载
体，而是将程序清单的内容通过数控装置上的键盘，用手工的方式输入，也可以用通信方式将数控程序
由编程计算机直接传送至数控装置。



在走刀箱靠近操作者的一边的床身侧旁有两根贯穿全车床的可以旋转的轴，一根是有圆形截面带键槽的
有正六边形截面的光杆轴，一根是全丝杆轴，当做一般的车削加工时，是将走刀箱上光杆轴的离合器合
上，让光杆轴驱动走刀箱进给进行车削加工，当需要车削螺纹时，将丝杆的离合器合上，让丝杆驱动走
刀箱进行车削加工，这种加工状态是专门用来车削螺纹的。但是这其中有几点是需要注意的地方，供应
数控车床CAK63285，例如1、丝杆与光杆之间的离合器是互锁的，也就是说每次只能选用一种方式，数
控车床CAK63285公司，它们之间会进行机械互锁，数控车床CAK63285，光杆与丝杆是不会同时转动的
。2、丝杆与机床主轴的转速是有一定比数关系的，也就是说主轴每转一周，丝杆要带动走刀箱走设定多
少距离，这样就可以在工件上车削出螺纹来了。3、主轴转速与丝杆转速之间的比数关系是可以进行调配
的，进给箱变速：在床头箱下面有一个用于改变走刀箱驱动速度的变速调整档位，在此可以改变走刀箱
丝杆的转速;在床头箱进行挂轮的配比调整，这一点主要是用于加工英制螺纹的。

创扬机电设备-数控车床CAK63285由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设备股份有限
公司（www.cyjd.com.cn）在行业专用设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，江苏创扬机电设备一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：华经理。
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