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产品名称 不锈钢开料加工 博罗县不锈钢 瑞云激光

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

双相（铁素体-奥氏体）不锈钢

双相不锈钢是奥氏体和铁素体材料的组合。这些等级的强度约为奥氏体和铁素体等级的两倍。尽管它们
确实比铁素体钢具有更好的韧性和延展性，但它们没有达到奥氏体钢的水平。双相不锈钢的耐蚀性非常
接近奥氏体不锈钢，例如304和316。2205钢是双相不锈钢中使用广泛的钢种。

2205型： Duplex 2205非常适合高压和高腐蚀性环境。与奥氏体相比，它还具有高腐蚀和侵蚀疲劳特性，
以及较低的热膨胀和较高的导热率。该等级的使用应限制在低于315°C的温度下，因为长时间暴露在高
温下会导致材料变脆。

不锈钢真空热处理生产操作

不锈钢真空热处理可依据钢种的不同，用于退火、固溶化、淬火、回火、去应力等处理。

设备的选择。真空热处理炉有不同的型式(立式、卧式、组合式等)，不同的加热热源(电阻加热、感应加
热、电子束加热、等离子加热等)，不同的加热方式(外加热、内加热等)。按使用温度可分为低温炉(≤70
0℃)、中温炉(＞700～1000℃)、高温炉(＞1000℃)，按极限真空度可分为低真空(1.33×103～13.3Pa)、中
真空(13.3～1.33×10－2 Pa)、高真空(1.33×10－2～1.33×10－4 Pa)、超高真空(1.33×10－4 Pa以上)。

对于不锈钢热处理来说，主要考虑设备操作方便，系统安全可靠，极限真空度达到13.3～1.33×10－2
Pa即可满足使用要求。更高的极限真空度要求会增大设备成本。压升率不大于0.6Pa/
h，温度均匀性要高，温差一般不大于±5℃，具有可满足冷却需要的气冷或油冷装置。



不锈钢的生产加工流程有哪些

 

融化：原料在电弧炉中熔化在一起。可能需要8到12小时的高温直到金属熔化。

去除碳含量：下一阶段是去除多余的碳。这是通过在AOD（氧脱碳）转化器中处理熔融金属来完成的。
转炉通过注入氧 - 混合物来减少碳。在此阶段，可以将其他合金元素如镍和钼添加到AOD转换器中。或
者，当需要非常低的碳含量时，可以使用VOD（真空氧气脱碳）转换器。

调整化学成分：大多数不锈钢都有严格的质量要求。调整过程允许对化学成分进行微调。调节是指缓慢
搅拌钢以去除不需要的元素并改善稠度，同时将所需的成分保持在温度限制内。

 

成型：现在将钢水浇铸成型。这些形式可以是花朵（矩形），坯料（圆形或方形），板坯，棒材或管材
。

热轧：热轧在高于钢的再结晶温度的温度下发生。的温度取决于所需的不锈钢等级。将钢模加热并通过
高辊。大方坯和坯料形成棒材和线材。板坯形成板，带和板。

冷轧：冷轧用于需要极其尺寸或有吸引力的表面处理的场合。该过程发生在钢的再结晶温度以下。使用
小直径辊和一系列支撑辊进行冷轧。该方法允许生产具有改进的表面光洁度的宽片材。
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