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产品详情

钢丝网骨架塑料复合管下管前的注意事项

钢丝网骨架塑料复合管一般被广泛的应用在化学工程和海洋工程中等，该复合管的使用是
比较受欢迎的。那么，对于它在下管前也是有一定注意事项的，只要注意好这些事项，我
们才能保障接下来的工作能够顺利的进行。下面我们就来详细的了解一下下管前有哪些需
要注意的事项。

1、在钢丝网骨架塑料复合管下管前应该按照产品的标准逐项进行外观的检验，如果管材
不符合标准，那就严禁下管铺设；

2、在搬运管材下管时应该轻抬、轻放，严禁在沟槽内拖拉、滚动或用铲车、叉车、拖拉
机牵引等搬运管材；

3、铺设管材的时候不能有存水，需要在铺管的时候随铺随挖。不宜铺设在管道宽度小的
地方。

以上就是关于钢丝网骨架塑料复合管在下管前我们应该要注意的事项，其中要仔细检查产
品的外观是否符合标准、在搬运时应该轻抬轻放，钢丝网骨架pe管批发，在铺设时不能有



存水。为了能够保证施工规定顺利和管道接下来的使用，我们一定要在下管前做好准备工
作。

如何去除钢丝网骨架复合管表面的毛刺

我们在生产钢丝网骨架复合管后都是需要进行检测的，很多时候我们检测出来的复合管表
面都会有一定的毛刺，荆门钢丝网骨架管，这个是由于在生产构成中操作不当所造成的。
倘若，pe钢丝网骨架管供应商，不好很好的去除这也是会影响以后使用的。

1、法：该方法是利用固定刀刃或旋转切削头，对毛刺进行切削，刮出的毛刺从孔内排出
。

2、碾压法：通过反复重力滚动方式，使得毛刺性质变细变软然后达到去除效果。

3、氧化法：钢丝网骨架复合管焊接开始时，pe钢丝网骨架管厂家，用通气喷嘴向内焊缝
喷射氧气流，利用焊缝焊接余热，使内毛刺加速氧化，并在气流冲出下脱落。

4、手拉法：对于一些较小的毛刺，可不借助工具直接用手拔出，不过要注意钢丝网骨架
聚乙烯复合管锋利度避免出现割伤情况。

5、拉拔法：管材通过模具时，在浮动塞的环形刀刃作用下，清除管材内毛刺。

钢丝网骨架塑料复合管大家都知道，用途较为广泛，并且实用性能相对比较稳定，我们在
对其进行焊接的工作后是需要进行水压的，这主要是为了防止焊接后漏水。这就需要我们
能够熟练的掌握产品的打压试验曹操，那么下面我们来介绍一下在进行试验的时候有哪些
需要注意的要点：

1.钢丝网骨架塑料复合管的压力试验须用水。严禁进体压力试验。

2.破碎试验前，除管件接头外，其它部位均需用土回填，并覆盖不小于半米的土厚。同时
，固定好管井，注意破碎过程中管道受压后移动的现象。

3.向管道内注水加压时，严禁人员接近管道和接头，并保持一定的安全距离进行试验。



4.当管道被压下时，选择压降模式。其基本工作原理是：钢丝网骨架塑料复合管在加水时
，在规定的压力下，应保持稳定压力1小时。在此期间，管道内压不应小于0.05MPa。然后
，根据相关状态，管道规定压力应为该状态压力的1.15倍。观察管道内压2小时，压力不
应降低0.3Mpa。

5.具体破碎试验方法可参照CECS17:2000和GB50268-97标准。

诺达管业(图)-pe钢丝网骨架管供应商-荆门钢丝网骨架管由山东诺达环保建材有限公司提供。诺达管业(
图)-pe钢丝网骨架管供应商-荆门钢丝网骨架管是山东诺达环保建材有限公司（www.ndguanye.com）升级
推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张
总。
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