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产品名称 海瑞焊割设备 龙岩数控火焰直条等离子切割机

公司名称 无锡海瑞焊割设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前洲工业园

联系电话 18861155827 18861155827

产品详情

激光的应用日前已经渗透到了各行各业中了，其中的切割设备器材也用到了激光机器，此激光机器的特
点就是其内部可以发射激光，发射出的激光经过一系列的反应，照射到相应的器材上面，会瞬间提高器
材表面的温度，从而进行一定的切割，数控火焰直条等离子切割机厂家，此机器被称之为激光切割机。
激光切割机与传统的切割机相比，它切割器材的精度更高，而且效率比较好。

应用领域及对应工艺钢管相贯线切割机

      数控等离子切割机其定义是什么？此外，它有哪些优缺点呢？为什么要提出这些问题，主要是
因为等离子弧切割，它也是可以用来切割中板的，因此是在中板切割的内容范围内的，所以就是我们必
须要了解的对象。而在文章一开始就提出问题，其主要是为了引出下面的内容，让大家知道今天小编将
要讲些什么，从而有针对性进行学习，数控火焰直条等离子切割机供应商，来提高自己的学习效率。

数控等离子切割机，从根本上来讲，它也是一种切割中厚板的方式，就是将混合气体通过高频电弧成为
等离子体，然后从割嘴中喷出，从而完成切割过程的。它所用的混合气体，可以是氢气、氩气及氮气的
混合气体，不过也可以是空气。不过，由于其所喷出的是高速射流，因此需使用专门的割嘴才行，以便
能够保证切口的平行度和中厚板的切割质量。



??锯床下料，历史悠久，设备保有量多，是大量切割各种型材、管材、棒材、铝合金等的主要下料设备
。剪板机下料，同样历史悠久，设备保有量大，是切割矩形薄板的主要下料设备。

??这二种下料设备，其下料方式相同，都是由工人简单地按照零件尺寸和数量顺序下料。几十年如一日
，从来没有改变过。

?这种传统的手工下料生产方式看似好像没有问题，大家已经习以为常。但是，我们要指出这种传统的下
料生产方式由于没有套料计算，没有采购预算，没有生产的优化和管理，单凭工人简单地按照尺寸和数
量顺序切割，不仅造成边角余料的产生，导致了企业钢材浪费，而且造成了企业钢材的盲目积压，资金
占用严重。

??其次，钣金气割下料。这是一个传统的手工下料过程，主要依靠熟练的放样工人和放样经验，采用纸
板、油毡、木型等放样工具，进行人工放样和手工切割。许多大中型企业具有专门的大型钣金放样车间
，拥有几十甚至上百位的钣金放样工人。但是，手工放样毕竟效率低，准确性差，再加上缺乏熟练的放
样工人，企业经常发生放样错误，数控火焰直条等离子切割机公司，导致返工，窝工，以至延误工期，
造成被罚款。同时，龙岩数控火焰直条等离子切割机，手工气割，切割效率低，钢材套料利用率更低，
从而导致钢材浪费严重，严重制约了企业的发展，成为企业生产的瓶颈。

海瑞焊割设备-龙岩数控火焰直条等离子切割机由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无锡海瑞焊割设
备制造有限公司（www.wxhrhg.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进海瑞焊割设备和您携手步入辉煌，共
创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

