
数控加工中心 合肥加工中心 合肥升威机械设备公司 

产品名称 数控加工中心 合肥加工中心
合肥升威机械设备公司

公司名称 合肥升威机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605
室

联系电话  13349096659

产品详情

加工过程注意事项

1、程序剪切。如遇程序在加工中发生中断而从头行过又浪费太多时间，应通知组长及编程师修改程序，
剪去已行过部分。

2、程序异常。若遇程序出现异状况，且无把握时，可以吊高来行以观察其过程，然后决定下一步动作。

3、加工过程中编程师提供的行速和转速，合肥加工中心，NC技工可依情况酌情调节。但应特别注意小
件铜公开粗时行速不能开快，以避免因振荡而导致工件松动。

4、工件加工过程中，NC技工应与散件图进行核对，看是否有异常况，一旦发现两者不吻合，五轴加工
中心，必须立即停机通知小组负责人，核对是否有错误存在。

 自动换刀装置的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，但换刀时间短，一般换
刀装置结构复杂、故障率高、成本高，数控加工中心，过分强调换刀时间会使费用大幅度提高并使故障
率上升。

加工中心如何降低工件表面粗糙程度：零件表面粗糙是数控加工中心常见的问题之一，这直接反应了加
工质量。如何做到控制零件加工的表面粗糙程度，我们要首先深入分析表面粗糙的原因所在，主要包括
：铣削加工过程中造成的刀痕；切削分离时造成的受热变形或塑形变形。

加工中心操作要点：



1、对于有交互工作台的加工中心，由于工作台的移动、上托、下托和旋转等动作，夹具设计必须防止夹
具和机床的空间干涉。

2、尽量在一次装夹中完成所有的加工内容。当非要更换夹紧点时，要特别注意不能因更换夹紧点而破坏
定位精度，必要时在工艺文件中说明。

精密加工的数控编程

精密车削加工的数控编程不同于普通加工的数控编程。在高速加工中，由于进给速度和加工速度很快，
编程员必须能够预见到切削刀具是怎样切入工件中去的。加工时除了使用小的进给量和浅的切削深度外
，编制NC代码时尽量避免加工方向的突然改变也是非常重要的，因为进给方向的突然变化不仅会使切削
速度降低，而且还有可能产生“爬行”现象，这会降低加工表面质量，甚至还会产生过切或残留、刀具
损坏乃至主轴损坏的现象，特别是在三维轮廊加工过程中，将复杂型面或拐角部分单独加工会比用“之
”字形加工法、直线法或其他一些通用加工方法来一次加工出所有面更有利一些。

数控加工中心-合肥加工中心-合肥升威机械设备公司(查看)由合肥升威机床设备有限公司提供。合肥升威
机床设备有限公司（www.swjcsb.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，
力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。升威
机床——您可信赖的朋友，公司地址：合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605室，联系人：张经
理。
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